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RICHTLINIEN 

fOrdk 

STANDARDISIERUNG 

in d«r Dnutschnn DnmokratisdiMi RnpubMc 


(Entwuri Oktob«r 1956) 
Ab Manuskript g«drudtt 


Amt fUr Standardisierung 
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TeUI 

Planung, Ausarbeitung and 
VerblndllcMteltierkiarniig 
von Standards der DDR 


TeUn*) 

Planung, Ausarbeitung und 
Inkraltsetzung von 
Technlscben Normm 


Tallin 

Gestaltnng der Standards 
der DDR 


TeU IV*) 

Gesamtdeutsche und Inter- 
nationale Zusanimenarbeit 
In der Standardislerung 


•) lA Vorbdrtftunc, wird 1R3T xur DUkuMon gMtdltt. 
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T«ai 

Planung, Ausarbeitung und Verbindlich- 
keitserklarung von Standards der DDR 


Inhalt: Selte: 

1 Planunc der StandardUierung und Ausarbeitung det Volka- 

wirtschaftsplans — Planteil Standardisierung — - * 

1.1 Gliederung des Planteils Standardisierung - • 

1.2 Bearbcitung der Vorsdilage in Betrieben, Zentralstellen fOr 

Standardisierung und Ministerien — ® 

1 J Bearbeitung im Amt lar SUndardisierung - • 

1.4 Anerkennung des Planteils Standardisierung durch den 

Minister. - * 

1.5 Bestitigung durch den Vorsitzenden der Staatlidien Plan- 

kocnmissioa - ^ 

1.6 Bearbeitung des besUtigten Planteils Standardisierung in 

den Ministerien - 

1.7 Flnanzierung der SUndardisieningsarbelten 

2 Ausarbeitung von Standards dcr DDR 

2.1 Aufgaben des Autors und seines KoUektivi 

2.2 Aufgaben der Zentralstelle fUr SUndardisierung 

2.3 Aufgaben des Ministeriums 

2A Aufgaben des Amtes fur StaiKiapdisierung — - J 

3 Aufheben dcr VerWndlidikat sines Standards 1 

4 Ansnahmcgenehmigungsn 
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Don Riclitlinien fur die Standardisierung in der 
Deulsclicn Dcmokratischen Republik liegcn lu- 
grundc: 

1. VerordnuDg uber die Einfuhrung Staatlichcr 
Standards und Durchfiihrung der Standardi- 
sicrungsarbciten in dcr Deutschen Demokra- 
tischcn Republik vom 30. September 1954 
(GBl. S. 821). 

2. BcschluB des Ministerrats der Deutsdien 
Dcmokratischen Republik iiber MaBnahmen 
zur Fdrderung des wissenschaftlidi-technl- 
schen Fortschritts in der Deutsdien Demo- 
kratischen Republik vom 21. Juli 1955 (GBl. I 
S.521). 

Diesen gesetzlichen Bestimmungen entsprcdiend 
gehen die Riclitlinien davon aus, daB sidi die 
Standardisierung der Produktion in der Deutsdien 
Dcmokratischen Republik auf ein umfassendes 
System dor Technischen Normung in den Betrieben 
and in den Industriezweigen stiitzt Dabei ist fol- 
gendes zu beachten: 

Die Minister sind fUr die Stao- 
dardisierung in ihren Aufgaben- 
bereichen verantwortlidi. 

Standards werden nadi dem 
Volkswirtsdiaftsplan — Planteil 
Standardisierung — ausgearbeitet. 

Die Fntwurfe fur Standards 
sind nadi einheitlkhen Richt- 
linien gestaltet. 

Antrage auf Verbindlidikeit 
von Standards stellen die Mini- 
ster. Zu diesen Antragen mufi die 
Zustimmung der Minister vor- 
liegen, in deren Aufgabenbereicfa 
dcr Standard wirksam wird. 

Die Finfuhrungstermine der 
Standards in die Produktion sind 
fcstzulegen. 

Standards sind in der Wirt- 
schaft und im bflentlidien Leben 
einzuhalten. Almetchungen sind 
nur auf Grund von Ausnahme- 
genehmigungen zulassig. 

Standardisierungsvorhaben, die 
nicht im Volksuirtschaftsplan — 
Planteil Standardisierung — ent- 
haltcn sind. werden nach dera 
Plan der Technischen Normung 
bearbeitet. Technische Normen 
kunncn za Standards crhobcn 
werden. 
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L PUnting der StandardUierung and AwarMlimg daa Voika^ 
wirtacfaafUplam — PlanteU Standardiriaraag — 

Der Planted Standardisierung wird tocb Amt fClr 
Standardisleruiig nach AbatUnmung der PUnantwOrfe 
der Miniaterieo xusammcngeateUt Aufgafeen ▼on b eeo n - 
derer volkswirtachaftlidier Badeutung warden ab R 
Themen gekennxeichiiat. 

Dar Plantail Standandiaiamag iat .Vartraulklia 
Dienataadia**. 

tl Dar Plantail Standardtaiamng let In falganda AhaAnItIa ga« 
gUadart: 

A: Anfgaban, die laa Plaa|ahr in Btendaida daa DDR fgknni 

B: Anfgaban nr Obarpritang van Btaniaida dar JXm. Daa 
UlM^rtlfiuigaargabnla iraB tpita rt ana bia Bnda 9md daa 
Planjahraa Torllafan, daadi Anfgaban, dia ikA darana an- 
gaban. In dan Plantail Standatdialaiaag flfar daa lalgMda 

C: Aafgabea, dto fan Planjahr akbt n Bt a a da r da dar DDR 
fOfaran. 

Im Planjahr 1W7 Iat aina tn>argangwegelung notwandlgi 
Deahalb anthdlt der Plantail Standardlaianing 1997 auaaahma- 
weiaa noch folgenda Abacfanitta: 

D; Anfgaban ana dam Plan daa Jahraa IIW alnaAHadllch dm 
Naditriga I bla m and A afgab a n . dla dan Mlnlatarlan « 
faAiiAjm yJ noimtaclinlaiAan Obararbaltang laidm* 
gagaban warden and dla In dan dahran lfd7 adar 19SS m 
Standards dar DDB fttfarant 

E: Aafgaban lar FartigataHnag dar Im Aart fir 

rang Torl ie g an dan Batwirfa, dla Im Jabr 199i nach nIM 
m Standards der DDR gafOhrt baban DIaaa Aafgaban 
warden darch dm And fir fitan d ai d i a i a m ng in Enda 

gafilirt 

1 J Bearbaitnng dar Vonddiga fir don Plantail Standardtaiamng 
In Batriaban, Zantr a h t al l an fir Standardtaiamng and 
Bflnlstarlan 

Vom Amt fOr Standardisianmg warden bis sum 19. Februar 
an dla Ministarian DlraktlTan untar Barildcsiditigung der 
RepubUkschwarpunkta bdunntgegeben. Dia Mlnisterien haben 
die Aufgabe, himnadi dia AufadUOsaelung der Republik- 
i iii r p \ink t#>, auf die Produktiouatweiga xugeschnitten, den 
Zentratatellen fttr Standardidarung su geban. In gleidier Weise 
informieren dia ZentratateUen fOr Standa r disierung die Betriebe 
und fordem sia ^eidaeitig sur Einraidiung von antsprecfaenden 
PlanvorsdilSgen aut 

Die Tolkseigenen Betriebe und <fie Ihnen gieldigestellten 
Institutionen arbeiten nadi der Direktive des Ministeriums 
(Hauptverwaltun^ und nach eigenen Belangen die Vorschliga 
zum Planted Standardisierung untar Benutiung das FormWattaa 
1582 aus und geben sie an ihre Zentratatella filr SUndardisiarung. 

Die Zentratatellen fOr SUndardisiarung ttbarprttfan die eln* 
gegangenen Vorschliige, sticnmen dlesa unterainander ab» fassen 
lie Tum Planentwurf das Produktionmweigm susanunen und 
leiten dan Planentwurf an ihre Hauptverwaltung. 
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Von den Hauptvenvaltungen wird der 
Pnifung und Bestatigung dur* den Hauptverwaltungsleiter der 
xuslandigen Zentralen Abteilung des Ministenums eingereicht 
Die rustandigen Zentralen Abteilungen fassen nach Prufung 
und Abstimmung die Planentwurfe der Produktion^^ge zum 
Planentwurf des Ministeriums zusatnmen und legen die 1 emune 
fur den Antrag auf Verbindlichkeitserklarung der 2U bearbei- 
tenden Aufgaben test. Die Ministerien haben Vorschlage. die in 
die Zustiindigkeit eines anderen Ministenums fallen, diesem ^ 
Aufnahme in dessen Planentwurf zuzuleiten und dem Amt lur 
Standard isiening eine enUprediende Mitteilung zu 

Der Planentwurf des Ministeriums ist durch den Minister zu 
bestiitigen. 

Der zusammengestellte und nach Hauptverwaltungen gegli^ 
derte Planentwurf des Ministeriums ist in zweifacher Ausferti- 
gung bis zum 15. Juni dem Amt fur Standardisierung zu uber- 
geben. 

Die PlanentwQrfc rind nach folgendem Schema listenmaBig 
einzureichen: 


Mtnlsterlum . . < 


Ifd. 

Kr. 


. Termln filr den 

_ BejfTilndung fur die Not- Antrac auf Verblnd- 
Bezelchnung (Th^fTi*) ^ wendlckeit der Aus- Uc-hkeft durch den 


Inhalt des Standards 


arbeitung des Standards j^^nister 

S 


Mlnlsterium . 


„ . BegrQndung filr die Not- 

Ifd. Bezelchnung (Thema) n, wendigkelt der tJber- 
Nr. InhaU des Standards prOfung des Standards 


Termln filr die Abgabs 
des Uberprtlfunga- 
ergebnisses 


Abschnltt C 


Mlnlsterloni . » « 


Ifd. 

Nr. 


Bezelchnung (Thema) 
lohalt des Standards 


BegrQndung filr die Not- 
wendlgkelt der Aus- 
arbeltung des Standards 


Termln fQr den Antrag 
auf Verbindllchkeit 
durch den Minister 


s 


3 


4 


U Bearbeitung des Planteils Standardisierung im Amt fUr 
Standardisierung 

Das Amt fiir Standardisierung uberpriift die von den Mini- 
gterien eingereiditen Planentwurfe und stimmt diese unter- 
einarvder ab. Hierbei kliirt das Amt im Einvernehmen mit den 
Ministerien, ob die vorgeschlagenen Aufgaben in den Planteil 
Standardisierung oder in den Plan der Technischen Normung 
der Ministerien aufgenommen werden soUen. 

Nach Uberprufung sind die Entwiirfe der Ministerien zum 
Planteil Standardisierung des VolkswirtschafLsplans zusammen- 
zustellen. Drei Exemplare des Planteils Standardisierung sind 
vom Amt fur Standardisierung an die Ministerien bis zum 
10. September zu geben. 

Jede Planaufgabe erhalt eine Kenn-Nummer, die vora Amt 
ftir Standardisierung festgelegt wird. 

1.4 Anerkenoung des Planteils Standardisierung durch den 
Minister 

Der vom Amt fur Standardisierung iiberprufte Planentwurf 
wird dem Minister zur Anericennung vorgelegt. Die Ministerien 
geben den anerkannten Planteil Standardisierung an daa Amt 

fur Standardirierung bif zum 25. Septembar zuruck. 
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Zwei Exemplare <les vom Minister anerkuintcn PUnteils 
Standardisierung verbleiben ira Miniaterium, damit bcreiU 
Vorarbeiten fur die unter 1.6 genannten Arbeiten gckUiet 
werden kdnneo. 

IJI BestiUguBC des Plaatcils StmHirtHrierwng d«tcb Mm 
Vonatzenden dcr SCaatlicfaen Phwliammiwi— 

Das Amt fiir Standardisiening stellt die ▼on den MinUtem 
anerkannten Plane zum Volkswirtschaftsplan — Plantcil SUa- 
dardisierung — zusammen und dbergibt diesen ctwa bit 
30. September an den Vorsitzenden der Staatlichen Plankom* 

mission. 

Der Vorsitzende der Staatlichen Plankommittion bettitigt 
den Volkswirtschaftsplan — Planteil Standardisiening — und 
gibt den bestatigten Planteil Standardisierung an das Amt fdr 
Standardisiening bis zum 20. Oktober zurOck. 

Das Amt fur SUndardisierung gibt den bestitigten Planteil 
Standardisierung bis zum 31. Oktober an die Minister zurikk. 

1.6 Bearbeitnng des bestitigten PUntcUs Standaidisiemng In den 
Mlnisteiien 

Die Ministerien legen fest: 

die mit der Durchfuhrung besuftragte Stelle, 

den mit der Durchfuhrung Beauftragten (Leiter des 

AutorenkoUektivs, in der Folge als •Autor* bezeichnet), 

die an der Ausarbeitung zu Beteiligenden (Autoren- 

koUektiv), 

die zur Stellungnahme Verpfliditeten tmd die zur 
Stellungnahme Aufzufordemden, 
die Plansumme und den Terminplan. 

Diese Arbeiten sind bis zum 5. November abzuschliefien und 
die Unterlagen an die mit der Durchfuhrung beauftragten 
Stellen bis zum 30. November zu Ubergeben. 

1.7 FlnanzieniJig der Standardisienuigsarbeiten 

‘ Die Standardisierungsarbeiten werden nach der DirektiTe 
des Ministeriums der Flnanzen (fUr die Aufstelhing dee Staatn- 
hauShaltspIans unter Kap. 616) finanzieit. 


2. Attsnrbeituiig von Standards 

Standards sind so suszuarbeiten, dafi sie 

der Sidierung der Qualitit industrieller and 
landwirtschaftlicher Eneugnisse dienen, 
die Vereinheitlichung voo Teilen, Baugruppen 
und einzelnen Eizeugnissen durdi Beseiti- 
gung einer unndtigen Vielfalt gewihrleisten, 
die Austausdibarkeit von Teilen and Bau* 
gruppen gewahrleisten, 

dem zweckentspredienden Einsatz sowie der 
rationellen Ausnutzung der Werk- und Hilfs- 
stoffe dienen, 

die Herstellung und den Bezug von Ersatn- 
und VerschleiBteilen ermd^dien. 
die Planung des Materialaufwandes durch 
Festlegung hdchstzul&ssiger Verbrauchsnor* 
man gtststtan, 
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•.■Air Senkung der Selbslkosten und der PreUe 
der Erzeugnisse fiihren, 

die Verkiirzung der Projektierungszeiten er^ 
mogUchen, 

die Verkiiming der Zoit fiir die Produktions- 
vorbereitung in der K.onstruktion und Tech* 
nologie ermoglidien, 

zur Vcreinfachung des Bestellwesens und der 
Lagerhaltung fiihren, 

bei der Einfuhrung neuer Erzeugnisse und 
der ncuen Technik in die Produktion helfen. 

Standards diirfcn den technischen Fortschritt 
n;cht hcnmien und der Weilerentwiddung der 
VVirtschaft nicht hinderlich sein. 

Sie sollen so ausgearbeitet sein, daO sie in der 
Regel einige Jahre den Anforderungen geniigen. 

2.1 Aufgaben dc^ Autors and seines Kollektivs 

Ausarbeitung von Standards ist Gemeinsdiaftsarbeit, 

Entwurfe der Standards werden durch den vom Ministerium 
beauftragten Autor ausgearbeitet. 

Die Autoren der Standards sind Angehorige volkseigener 
Bctriebe, ihnen glcichgestellter Institutionen oder vertraglich 
verpllichtete Sp^ezialisten. 

Dcm Autor steht der vom Ministerium festgelegte Mit- 
arboiterkreis geeigneter Fachleute (Autorenkollektiv) zur Ver- 
fiigung. Es soli sich dabei je nach dem Umfang und der Bedeu- 
tung der Standardisierungsaufgabe um eine Gruppe von etwa 
3 bis 5 Personen handeln. 

Andernngen im Mitarbeiterkreis sind der Zentralstelle fiir 
Standard! sierung vom Autor vorzuschlagen. 

Der Autor unterbreitet nach griindlidiem Studium des 
Quellenmaterials und der 6konomis(hen Bedingungen seinem 
Kollektiv eine Vorlage zur gemeinsamen Ausarbeitung eines 
Entwurfs. Dicse Vorlage ist vorher mit der zustandigen Zentral- 
stellc fiir Standardisierung zu beraten. 

Der auf Grund der Vorlage ausgearbeitete Entwurf ist nach 
Abslimmung mit der zustandigen Zentralstelle mit auireidien- 
der Erlauterung dem zur Stellungnahme heranzuziehenden 
Kreis zuzustellen. 

Der Autor kann diesen Kreis im Einvernehmen mit der 
Zentralstelle fiir Standardisierung erweitem. Besonderer Wert 
ist darauf zu legen. daQ Hersteller und Verbraucher gleicher- 
maBon beteiligt wcidcn. 

Fur Werkstoffe suwie industrielle und landwirtschaftlidie 
Erzeugnisse, die die Gesundheit der Bevblkerung nachteilig 
beeinllu5s<‘n konnen, ist das Ministerium fiir Gesundheitswesen 
rur Stellungnahme verpflichtet. 

Das gloidie gilt fiir medizinische Rohstoffe und Priiparate 
sowie Mtxlikamente. Gerate, Einriditungen und Bauten, die der 
Heilbehandlung oder dem vorbeugenden Gesundheitsschuti 
dienen. 

Bei Aufgaben, die Fragcn der tcdinischen Sicherheitsvor- 
Rchnftcn, des Arbeitsschutzes oder dor technischen Uber- 
wachunuspllidit beruhren. sind die jewcils zustandigen Auf- 
sichtsstellen, wio das Ministerium fiir Arbeit und Berufs- 
ausbihiung, die Zenlrale Tedmi-^che Bergbauinspektion der 
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Republik, die DeuUche Schiffs-Revision und Klassiflkation, die 
Akftdemie tiir Sozialhygiene — ArbeiUhygiene und irztliche 
Fortbildung, dM Ministerium det Innern ^ Hauptabteilung 
Vcrkehrspolizei — » daa Miniiterium dea Innern — Hauptver- 
waltung Feuerwrehr — oder andere Inatltutionen zur Stellung- 
nahme heranzuziehea. 

Die Stellungnahmen mOaaen auareichende Begrandungea 
enthalten. 

Der Autor iat TerpAichtet, die Stellungnahmen mit seinem 
KoUektiv auszuwerten. Unter Berilcksichtigung der Stellung- 
nahmen sind» wenn erforderlidi, weitere EntwUrfe auazuarbeitea 
und im vorher beschriebenen Verfahren zu behandeln. 

Die auf diete Weise auagereifte Fasaung iat ala letzter Ent- 
wurf, gegebenenfalla nach Durchfiihrung einer Abschlufi- 
besprechung geheftet (Entatehungsakte), unter decn Stldiwort 
und der Niunmer der Planaufgabe mit nachfolgenden Unter- 
lagen der Zentralatelle filr Standardiaierung einzureichen: 

daa ProtokoU der Abachlufibeaprechung oder die Zuatim- 
mungserkUningen der an der Auaarbeitung Beteiligten; 
die technisdie und dkonomiadie Begriindung dea Stan- 
dards mit Angabe der hauptaftdilidisten Hersteller und 
Verbraucher und der prozentualen Verteilung dea Er- 
zeugnisaea auf diese Hersteller und Verbraucher nach 
Arten und GroBen aowie Kennzahlen, techniache Be- 
dingungen; 

AngabeQ iiber den gegenwfirtigen te^nisdien Stand dea 
zu standardisierenden Erze^igniaaea in der DDR, in 
Westdeutschland und im Ausland mdglidist unter Bei- 
fUgung Ton Anachauungsmaterial (Fotoa, Skizzen); 

die Torausgegangenao XntwOrfe; 

die achriftlidien Stellungnahmen, Hinweiae und Vcr- 
Offentlichungen; 

cine Aufatellung derjenigen Stellen, die zur Stellung- 
nahme verpflichtet waren. aber ihre Stellungnahme nicht 
einreichten und derjenigen, die um ihre Stellungnahme 
gebeten wurden, aber dieaem Wunsche nicht entaprochen 
haben; 

einen Vorschlag fOr den Plan der E i nf O h ning dea Stan- 
dards. 

Der Entwurf iat Tom Autor zu unterachreiben. Gleichzeitig 
ist der AbachluB der Arbeiten durdi den Letter der beauftrag- 
ten Stelle aowie durch den Beauftragten fUr Techniache Nor- 
Boung unterachriftlich zu beatktigen. 

Z2 Anigaben der Zentralatetle fOr Standardisienuig 

Die Zentralatelle fOr Standardisierung Ut mit Ubergabe der 
Planaufgabe an die beauftragten Stellen Terpflichtet, mit den 
Autoren die normtechnische Konzeption der Aufgabe zu be- 
raten, nach wekher die Vorlagc und die EntwUrfe auazuarbeiten 
aind. 

Die Zentralatelle fUr SUndardiaierung hat sich bd der 
weiteren Bearbeitung der Aufgabe anleitend und kontrollierend 
einzuschalten. Dies geachieht am zweckmiBigaten in der Form, 
daB der Autor jeden zur Diakuasion vorgesehenen Entwurf der 
Zentralatelle fUr Standardisierung unterbreitet. 

Zur Diakuasion atehende IkitwUrfe kUnnen im Mitteilungs- 
blatt der Zentralatelle fUr Standardisierung mit der von dieter 

• 
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ailgemein verwendeten KopHeiste veroffentlicht 

-tr noA XllCht Cr- 


scheinen. 

Der vom Autor eingereichte Entwurf wird ^ 

gebenenfalls uberarbeitet und mit einer SteUungnahme dOT 
Normtechnischen PrufungsaussdiuS der Zentralstelle fur Stan- 


dardisierung zugeleitet 

Dieser PrufungsausschuB ist ein beratendes Organ der Zen- 
tralsteUe fur Standardisierung und setzt sich aus erfahrenen 
Ingenieuren dcs Produktionszweiges zusammen. Der Vorsii- 
zende des Prufungsausschusses muB Mitarbeiter der Zentrai- 
stelle fiir Standardisierung sein und wird vom HauptverwaJ- 
tungsleiter berufen oder abberufen. 

Sind nennenswerte oder umfangreiche Anderungen des Ent- 
wurfs durch die Zentralstelle fur Standardisierung vorgenom- 
men worden. so ist der Entwurf vor der Abgabe an ^n 
PrufungsausschuB nodimals mit dem Autor zu besprechen. le 
zustandige Hauptverwaltung und der Autor sind zur Sitzung des 
Priifungsausschusses der Zentralstelle einzuladen und erhalten 
ebenso wie die Mitglieder des Prufungsausschusses Kopien dei 
Entwurfs. 

Der zu priifende Entwurf muB mindestens zwei Wochen vor 
dem Prufungstermin im Besitz der Teilnehmer sein, 

Der PrufungsausschuB der Zentralstelle fiir Standardisierung 
Qberpriift den Entwurf in der Hauptsache nach normtechnischen 
Gesichtspunkten. Ober die Priifung ist ein Protokoll zu fiihren, 
das vom Vorsitzenden des Prufungsaussdiusses und dem Autor 
des Standards zu untersdireiben ist. Der angenommene Entwurf 
wird durch die Zentralstelle fur SUndardisierung drudcreif. 
einschlieBlich der erforderlichen Drudcstodczeidinungen der 
Hauptverwaltung iibergeben. Der Entstehungsakte sind beizu- 
fugen: 

die Stellungnahme der Zentralstelle fur Standardisie- 
rung, der an die Mitglieder des Priifungsausschusses ver- 
sandte Entwurf, das Protokoll tiber die Sitzung des PrQ- 


fungsaussdiusses. 


2.3 Aufgaben des Ministeriums 

Die Hauptverwaltung ist fur die Anleilung und KontroUa 
der Zentralstelle fur Standardisierung verantwortUch. 

Die Hauptverwaltung ist verpfliditet, zum Standard entwurf 
innerhalb von zwei Wochen Stellung zu nehmen und den Ent- 
wurf mit ihrer Stellungnahme der zustSndigen Zentralen Ab- 
teilung des Ministeriums zu iibergeben. Mit der Stellungnahme 
der Hauptverwaltung ist gleichzeitig der Vorschlag xum Plan 
der Einfuhrung durchzuarbeiten und zu bestaligen. 

Die Zentrale Abteilung des Ministeriums legt den Entwurf 
mit ihrer eigenen Stellungnahme dem Minister innerhalb von 
zwei Wochen vor. Nach Zustimmung des Ministers beantragt die 
Zentrale Abteilung die Veroffenllichung des Entwurfs im Mit- 
teilungsblatt des Amtes fiir Standardisierung unter Angabe der 
Einspruciisfrist und der Stelle, an die die Einspriiche zu riciiten 
sind. 

Die Veroffenllichung im Mitteilungsblatt des Amtes fiir 
Standardisierung muB spatestens zwei Monale nach Ubergabe 
durdi das Ministerium erfolgt sein. 

Der Minister ist verpfliditet, die Zustimmungserklarung von 
den Mini stern einzuholen, in deren Aufgabenbereich der Stan- 
dard wiiksam wird. 
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Auf Grund der Elnaprache, Hiaw«iat uod SteUungnAhmen 
ijt der Entwurl zu bcrichtigen. 

Dor Minifter beantragt die VerbindlichkeiteerklJirung dei 
Stmnderde beim Amt tiir SUndardleierung. Dieiem Antrag ist 
der berichtigte dnickreife Entwurf ia drel ExcmpUren (davon 
einet pausffthig) und die EnUtehungukte beizulUgen. Ein 
Exemplar mufl vom Leiter der Hauptverwaltung uad vom 
Minuter unterachrieben lein. 

Der Entatehungiakte aind durch dee Mlniaterium insbeson- 
dere folgende Unterlagen belxufttgen: 

die Originalexemplare Oder be^ubigten Kopien der 
Stellungnahmen der beeondere angeeprochenen Mlniater, 
Kopien der ProtokoUe Ton Sttiuagen iind Konferenzen, 
die von der Zentralen Abtellung dee Miniateriunu im 
Zuaammenhang ndt der Ausarbeituag dee Standard- 
entwurle durcfagefOhrt wurden. 

2.4 Aofgabeo dee Amtee fllr Staadariliieniag 

Dae Amt filr Standardieierung hat die Aufgabe, die Mini- 
eterien bei der Standardieierung lu beraten und die Durdi- 
fOhrung dee Planteila Standardieleruag m kontroUiecen. 

Die beratende und kontroUierende Titlgkeit dee Amtee fOr 
Standardieierung bezieht elch auf die Zueanunenarbelt mit den 
zuetAndigen Zentralen Abteiluagen der Ifiaielerien. 

Dartiber hinauc kann dae Amt fOr Standardieierung im Ein- 
vemehmen mit dieeen an den Beratungen der AutorenkoUektive 
und der Normtechniechen PrOfiingeaueecfafleee der Zentraletellen 
fiir Standardieierung teilnehmen. 

Die beratende und konrolUerende Titigkeit dee Amtee fUr 
Standardieierung eoU eich inebeeondere auf die Anwendung der 
geeamtdeutachen Normen (DIN) und der StaatUchen AUimione- 
Standarde (GOST) ale Grundlage fOr die Aueerbeitung dee 
Entwiirfa bealehen. Ee let femer darauf zu aditen, daB die 
Empfehlungen der ISO und anderer intematioiialer Organiea- 
tionen, die vereinhritlichten Standarde der eozialiet i edien Lin- 
der cowie die Standarde anderer Linder, eoweit eie mit den 
Aufgaben zueammenhingen, berOdccidlitigt warden. 

Dae Amt fdr Standardieierung hat die Aufgabe, fiir die 
DokumenUtion dee enUpredienden Matcriale zu eorgen. 

Der zur Verbindlichkeiteerklirung eingereidite Standard- 
entwurf wird dem Normtechniedien PrOfungmueedniB beim 
Amt fUr Standardieierung Torgelegt. 

Dieeer PHifungsaueecfatifi aebd tUh aue Ingenieuren zueam- 
men, die vom Leiter dee Amtee im EinTeratindnie mit den 
zuctindigen Minietem berufen und abberufen warden. Der 
Voreitzende dee PrOfungeaueachueeae let Angehiriger dee Amtee 
for Standardieierung. 

Die Arbeit dee PrOfungmueec hue eee gewihrleUtet die Ein- 
heitlichkeit dee Standardwerka der DDR, wobei beeondere dar- 
auf zu aditen ist, dafi der Standard eindeutige und klare Be- 
griffe enthilt, eyetematiech aufgebaut, allgemeio veretindlich iet 
und nidit im Widerapruch zu andereh Standarde der DDR eteht 
Sind dieee Bedingungen erfilllt. legt der Voreitzende dee PrQ- 
fungsatieediuseee den Standardentwurf der l^tung dee Amtee 
fiir Standardieierung zur Verbi ndli c h keiteerklirung vor. Die 
Verbindlidikeit dee Standarde wird vom LeitungekoUektiv de# 
Amtee fUr SUndardleierung beechloeeen. Standarde von beton- 
den volkswirtediafUicher Bedeutung badOrfen der Bcetttigung 
durdi den Biinieterrat 


U 


Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/24 : CIA-RDP80T00246A033600290001-7 



Sanitized Copy Approved for Release 2010/03/24 : CIA-RDP80T00246A033600290001-7 


Das BeschluBprotokoU iiber die Verb indli dike itserkla rung 
ist der EnUtehungsakte beizufugen. 

Das Amt fur Standardisierung ist verpflichtet, don Druck dos 
SUndards sowie die Bekanntgabe der Verpflichtung im Ge- 
ietzblatt der DDR zu veranlassen. Der Standard muB mit der 
Bekanntgabe im Gesetzblatt erhaltlich sein. 


3. Aufheben der Verbindlidikeit cines Standards 

Die Verbindlidikeit eines Standards kann auf Antrag durdi 
das Amt fiir Standardisierung nach vorheriger Bekanntgabe der 
beabsichtigten Loschung im Mitteilungsblatt i*Slandardisierung 
aufgehoben werden. Das Amt ist verptlichlet, die Aufhebung der 
Verbindlidikeit eines Standards der DDR im Gesetzblatt und 
im Mitteilungsblatt det Amies fiir Standardisierung bekannt- 
zumachen. 


4. Ausnahmegenehmigungen 

Das Amt fiir Standardisierung kann zeitlich und mengen- 
maOig begrenzte Ausnahmegenehmigungen, bezogen auf ein 
bestimmtes Erzeugnis, erteilen. 

Ant:ige auf Ausnahmegenehmigungen sind in jedem Fall 
an die fur den belreffenden Produktionszweig zustandige Zen- 
tralstelle fur Standardisierung tedinisch und okonomisch be- 
griindet einzureichen. 

Die Zentralstelle fur Stadardisierung priift die Bereditigung 
und leitet die anerkannlen Antrage zur Befiirwortung an die 
llauptverwaltung. Mit der Uberpriifung des Antrages auf Aus- 
nahmegenehmigung ist in den Zentralstellen fiir Standardisie- 
rung gleichzeitig zu untersuchen, ob sich eine tlberarbeitung des 
beslehenden Standards mit Ilinsicht auf die Anwendung neuer 
Varfahren ariorderlidi macht 
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Dimc Rrgcin gclten fiir die 
einheitliche (iestaltung von Stan- 
dardf«. Sie erhebcn kcinen An- 
»prucb auf VoMstandiBkeit. Sie 
sind untcr BcriicksichtiRung der 
besonderen Krfordcrnisse in den 
cinzelnen Zweigen der Volks- 
wirtsdiaft anzuwenden. 

Technische Normen der Mi- 
nisterien and Betriebe aollcn 
•inngemafi nach dicsen Regein 
gestaltet werden, wcil dadurch 
die WcitercntwickJung eincr Tech- 
nisdien Nonn zum Standard er- 
leichtcrt und eine einheitliche Ge- 
staltung gcwahrleistet wird. 

Die Verbindlidikeit dea bis- 
herigen Standards TGL 03 : 1 
Blatt 2, •Normungsarbeiten — 
Richtlinien fiir die Gestaltung 
von Technischen Normen, Giite- 
Torsdiriften und Lieferbedingun- 
gen — **, Ausgabe vom Dezember 
1051, wird mit Wirkung vom 
1. Januar 1957 aufgehoben. 


1. Technisch-Skonomische Grundsatze fOr die Ausarbeitung 

1.1 Umfang des Standards 

Bei Beginn der Ausarbeitung eines Slandarda iat zu klaren, 
in wclchem Umfange die Arbeiten durchzufuhren sind und ob 
die Durchfiihrung nicht evtl. durch bestehende Schutzanspriidie 
behindert ist Ks ist z. B. festzulegen, ob das in Frage stehende 
Erzeugnis vollstandig standardisiert werden soil, also bis in allc 
Einzclhcitcn. odcr ob es geniigt, nur Haupt- und AnschluBmaBe 
7u standardisieren. Solche Uberlegungen sind auBerst wichtig, 
damit der Standard auf langere Zeit dem technischen Fortschritt 
Uedinung tragen kann. 

Standards miissen so formuliert werden, daB MiBverstSnd- 
nisse und untcrschicdlidie Auslcgungen a usgesdi lessen sind. 

1.2 Untersuchungen fiber Bedarfsanfordeningen und Erzeugungu- 
mdglidikeiten 

Bei Bcginn der Arbeiten an eincr Standardisierungsaufgabe 
ist durch umfassende Marktanalyse zu untersuchen, wie groB 
dor otwa tu erwartende Bedarf an dem zu standardisierenden 
Krzougnis soin wind und weldie Mdglichkeiten zu seiner Erzeu- 
gung vorhanden sind. Dadurdi werden sidi u. U. besondere MaB- 
nahmen ergeben, deren Auswirkungen auf die Wirtschaft vollig 
ubcrschbar sein miissen. 

1.3 Qucllenstudium 

Bei der Ausarbeitung eines Standards sind die einschlagigen 
Normen des In- und Auslandcs sowie die Fachliteratur griindlich 
zu studieren. Die dort vorhandenen Festlegungcn und die vor- 
handenen Erfahrungen fiber die wirtschaftliche Auswirkung 
mussen bei den Arbeiten berfidcsiditigt werden. damit der Stan- 
dard seinen Zweek, den Gfiteraustausdi zu erloichtern, erfullen 
kann. 
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1.4 ErmittlfUiCOTi den Stand der Tecfanik 

Standards mdssen dem jeweiligen Stand der Wissenschaft 
und Technik entsprechen. £s sind deshalb griindliche Unter- 
suchungen anzustellen, damit die technisch und wirtschafUich 
gxinstigste Ldsung festgclegt warden kann. Wenn erforderlich, 
miissen Berechnungen durchgefUhrt und Muster erprobt war- 
den. 


1.5 Reditswirkungen, Scfaatireditfracen 

Festlegungen redttUdier und kaufminnischer Art dQrfen 
mir insoweit Gegenstand eines Standards sein, als sie in un- 
mi ttelbarem Zusammenhang mit technischen Oder tedmisch-oko- 
nomisdien Fpstlegungen stehen. 

Wird vor Oder wahrend der Ausarbeitung festgestellt, daB 
der Gegenstand oder das Verfahren mit Sdiutzredit belegt ist, 
ist dieser Umstand sofort mit dem zustfindigen Ministerium 
und dem Amt fUr Standardisierung zu kl&ren. 


Li SicfaerheitsvoTScilriften «. i. 

Bei der Ausarbeitung von Standards sind die einschlagigen 
Sicherheits- und Arbeitssdiutzbestimmungen sowie die Bestim- 
mungen des Lebensmittel-, des Giftgesetzes, der '^erkehrsver- 
ordnungen usw. zu berQcksichtigen; d. h. es muB dafUr gesorgt 
werden, daB die Festlegungen in Standards auf jeden Fall mit 
diesen in Einklang stehen. 


L7 Besielrangen der Standards nnterelnander 

Das Gesamtwerk dcr Standards der DDR bildet ein einhcit- 
Uchcs Gauzes. Ea ist deshalb daraut zu achten, daB der Zusam- 
menhang mit bereits bestehenden Standards, besondera mit sol- 
chen, die Grundlagen festlegen, gewahrt bleibt. 


2. Xofiere Form des Standards 

LI Format vnd Vordmck 

Standards der DDR werden fan Format A 4 herausgegeben. 
In SonderffiUen kdnnen sie such fan Format A3, auf A 4 ge- 
faltet, herausgegeben werden. 

Die Titebeite des Standards ist nach Bild 1 (si<*e Seite 18) 
auszufuhren. Die Folgeaciten sind nicht umrandet Jede Seite, 
die dcr Seite 1 f olgt, trfigt in dcr iuBeren obercn Edte die Seiten- 
zahl und die Kennzeichnung dea Standards. 


L2 Kopfleisto 

Die Kopflelate ist dreifach unterteilt Das Unke Feld enthttt 
das Staatswappen und den Uberdnidc .Standard der Dctitachen 
Demokratischen Republik, Amt fBr Standardisierung**. 

Im mittleren Feld steht der Titel des Standards. 

Das redite Feld enthXlt das TGL-Sinnbild nnd die Nummer 
des Standards. 
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Angabra fn>«r Koffkirti 

Ubcr d«r KopfleUte wird links dl« DK-Zahl angegebcn, dl« 
das Amt fUr Standardisierung festaetzt 

Da eine Ordnung nadi d«r DK nidit in alien Fallen zweck- 
maOig ist. wird zusatzlich neben der DK*Zahl die Nummer der 
Gruppe, 2 U der der Standard gehort, angegeben. Dadurch wird 
eine Ordnung der SUndards nach der Warengruppe ermoglidit 
und der Abonnementsbezug der Standards erleichtert 

Die Gruppennummem werden nach TGL 2787-56 ^^Gruppen- 
numerierung von Standards** festgelegt Die dort festg^eg- 
ten Gruppennummem entsprechen Im Aufbau dem AUgemei-* 
nen Warenverzeichnis, sehen aber nur drei Stellen vor. Da im 
Allgcmeinen Warenverzeichnis bestimmte Gnippen nidit weit 
genug ausgebaut wurden. wurden die Gnippen 000, 700 und 800 
erweitert 

Uber der Kopfleiste wird rechts das Ausgabedatura (Monat 
und Jahr) angegeben. 

Angaben nnter dem Nummerfeld 

Bei Neuausgabe eines Standards ist unter dem Nummerfeld 
die Nummer des Standards anzugeben, der bis zur Herausgabe 
des vorliegerKlen Standards verbindlich war (Bikl 2). 


Bild 2 

DK Oruppa 


Stj^Sg||rcI 



iMt At ^MfAdMS 







(noti fOr 


Ersetzt ein ausgeaibeiteter Standard einen oder mehrere 
Starvdards, die bis zum Erscheinen des neu herausgegebenen 
verbindlidi waren, so ist ebenfalls unter dem Nummerfeld die 
Nummer des vorher verbindlichen Standards anzugeben, der 
durch den vorliegenden ersetzt wird. 
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Standardentwurfe tragen tiber dem Nummerfeld in Fett- 
druck das Won: *Entwurf“ und das AusgabedaUim (Monat und 
Jahr); unter dem Nummerield wind in Fettdruck angegeben: 

^Einspriiche bis an (Bild 3). (Vgl.; Teil I, Ab- 

schnitt . . .)• 


Bild 3 


OK «ai.o 


Oruppo 300 


Entwurf tasuttitM 


Sta^ndard 




Fclnmochanlk und Optik 

TGL 


Schleifzugaben fUr Bohrungen 

3280-S6 


1 Goltungsberolch 


Pw af O dw f lod) Mi si. ia IfM 

•n dis Am fOr SundwrdUlenum 
Berlin O I* i <i<KtiUe0(iai Ul 


Sobald ein Standardentwurf im Mitteilungsblatt des Amtes 
fur Slandardisierung veroffcntlidit wind, erhalt dieser das TGL- 
Sinnbild und die Zahlnummer. Diese Nummer wind nur von 
der Registerstelle beim Amt fur Slandardisierung ertcilt. 

2.3 FuBIeiste 

Die FuBIeiste steht den Benutzern der Standards fiir eigene 
Zwecke zur Verfiigung. Bei Entwiirfen kann sie fiir Kontroll- 
vermerke benutzt werden (siehe Bild 1). 

2.4 Titcl 

Der Xitel eines Standards soli kurz sein und muB klar er- 
kennen lassen, worauf sich der Inhalt des Standards bezieht. 

Der Haupltitel mufl die Zuordnung klar erkennen lassen. 
Das erste Wort im Haupttitel muQ als Stichwort fiir das Auf- 
finden im alphabetisdien Standardverzeichnis geeignet sein. 

B e i s p I e 1 : •Werkzeugmaschinen fur spanlose For- 
mung“ und nidit .spanlos formende Werkzeugmaschinen** 

Wird der so gebildete Xitel zu lang, so wird ein Kurztitel 
gebildet und in der Einleitung zum Standard eine entsprechende 
Erlauterung gegeben. 

Betrifft ein Standard eine Gruppe von Erzeugnissen, so muO 
ein Gruppentitel mit angegeben werden, der das ubergeordnete 
Gcbiel erkennen laBt. 

B e i s p i e 1 : Walzwerke, Kreuzmuffen und Krcuzspin- 
deln. 

Falls erforderlidi, ist der Haupttitel durdi einen Untertitel 
ru ergiinzen. 

B e ) s p i e 1 : Walzwerke 
Kreuzmuffen und Kreuzspindrln 
Mtup*- und Ansrh.lunmaBe 
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tS fimmn 

Die Nummer des SUndarde eetzt dch ruaammen aus dem 
TGL-Sinnbild und elner laufenden ZAhlnuminer, die mit der 
Registemummer dcs Standards flbereinatlnunt Von der Z&hl- 
nummer durdi Bindestridi getrennt werden die letzten beiden 
Ziffern des Jahrea angegeben, in dexn der Standaid verbindlidi 
erkUirt wurde. 

Die Nummer darf nur ein m al ver^randet weiden. Krfoigt 
eine Uberarbeitung eines Standarda durch die die Austausdi- 
barkeit gegentiber dem friiheren Zustand gewihrleistet ist, so 
kndern sich nur die durch Bindettrich getrennten beiden letzten 
Zlffem der Jahresiahl entsprechend dem Ausgabejahr, wiihrend 
die Zahlnummer die gleiche bleibt 

Wind die Verbindlichkeit eines Standards aufgehoben, ohne 
daB eine Neuausgabe erfolgt, so darl die betreffende Nummer 
nidit wieder verwendet warden. 


3 Gliedening det Inhalts 
AUgemeine Regela 

StaiMiards mtissen in kiiizester Form die Gruadfopdemngen 
enthalten^ die die Parameter nnd die Otlte der Ekmugnisae um- 
fasaend charakterisieren. 

Standarda dOrfen nicht mit einer Viekahl sweitrangiger 
Forderungen Oberhauft werden, die die techniache Charakte- 
ristik der Erzeugnisse und die Festlegung ihrer Giite kompU- 
zieren. £s ist unbedingt darauf zu achten, dafi in Standards 
keine Forderungen aufgenommen werden, die spezielle Kon- 
struktionselemente der Erzeugnisse sowie Einaslheiten der 
Technologie und der Fertigung enthalten, die in den Betrieben 
laufeikl ergknzt und verbessert werden. Soldie Forderungen 
warden den technischen Fortacfaritt henunen und bewirken, daB 
der Standard sduiell veraltet. 

Standards kOnnen auch einen Oder mehrere der in Punkt 3.2 
genannten fOnf Absdmitte enthalten. FOr Standards, die all> 
gemein zu beachtende Grundlagen festlegen, wie Grundnormen, 
Sind diese Regeln nur bedingt anwendbar. 

Beispiele und ErUuterungen, die nidit zum verbindlichen 
Text des Standards gehdren, sind kurshr zu aetzen. 

S.2 InhaltsTerzriciinla 

Ein Inhaltsverzeichnis ist nur dann atnfzusteDen, wenn der 
Standard einen entspredienden Umfang besitzt 

Elnleitung 

Abadmitt 1: Typen, Haup^;>arameter und Abmessungen 

Abedinitt2: Tedhniscfae Forder un gen (FVnktione- und 
Gebraudiaeigenschaften, konstruktiye An* 
gaben) 

Abschnitt 3: PrOfung und Prafverfahren 

Abadmitt 4: Kennzeidmung, Verpackung, Transport und 
Lagerung 

Abadmitt 5: Bichtlinien fOr die Anwendung 

Das Inhaltsverzeichnis kann durdi eln Stldiwortverzeidmis 
bei Standards grdBeren Umfanges ergfinzt werden. Dieses ist 
nadi DIN 9007 .Deutsdie Einheits-ABC-Regeln** aufzustellen. 
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Der Standard soil durch Abschnittsnummern nach DIN 1421, 
.Technische Schriftsiitze und Druckschriftcn, Benummorung 
der Abschnitte“ gcglicdcrt sein. Untcrteilungcn auf mehr als 
r\vci Slcllcn nach dcm Punkt sollcn dabci moglichst v’crmiedcn 
wcrdcn. 


3.3 EinlHtviif 

sich der Geltungsbereich eines Standards im Titel nicht 
f^nau beschrcibcn, miissen in der Einleitung entsprechende 
Krlautei^ungen gcgeben werden. ist z. B. anzugebcn, fiir 
welche Typen oder Arten der Produktion der Standard gilt oder 
wcUhe Teile der Produktion von diesem Standard nicht be- 
trofTcn werden. 

Die Einleitung ist nicht erforderlich, wenn der Geltungs- 
bereich des Standards nicht eingeschrankt, sondern der Standard 
fur alle die Erzcugnisse giiltig ist, die im Titel angegebcn sind. 


3.4 GMcdcrung des Abschnitts 1 : Typen, Ilauptparameter nnd Ab- 
messungen 


Tj pen, Hauptparameter und Abmessungen kommen in der 
Hauptsache fur die Erzeugnisse des Maschinen- und Apparate- 
baues sowie im Bauwesen vor. 

Bei der Standardisiemng anderer Produktionsarten muB 
dieser Abschnitt sinngemaB benannt werden, z. B. Sorten, Arten, 
Reinheitsgrade usw. 


Dieser Abschnitt soil die hauptsachlichstcn und charakteristi- 
schen technischen Angaben der Typen und Arten der standar- 
disierten Erzcugnisse enthalten, die fur die Bedarfsdeckung in 
dor Volkawirtschaft und fur den Export gefertigt werden. Dabei 
Sind die Reihen der Parameter der Typen und Arten derjenigon 
Erzcugnisse aufzunchmen, die von den technisch fortgeschrit te- 
non Bctriebcn hergcslellt werden. 

Es Sind also diejenigen Reihen der Parameter der neuen 
T\'pcn und Arten aufzunehmen, die technisch am vollkommen- 
•ten sind, dem gegenwartigen Entwicklungsstand der Technik 
im WeltmaBstab und den Bedurfnissen der Volkswirtschaft 
enLsprechen. 

Als Grundlage fur die Bestimmung der Typen und Arten 
bestimmter Erzcugnisse dienen ihre hauptsSchlichsten Para- 
meter, die Fertigungseigenschaften oder physikalisdicn und 
chcmischcn Eigcnschaften und di^ Zusammensetzung oder Arten 
des Rohsloffes, von dem ausgegangen wird. 


Fcrner sind die Forderungen an die Form und die Haupt- 
parameter Oder Reihen der Abmessungen der zu standardisie- 
r^nden Erzcugnisse sowie die zulassigen Abweichungen fur die 
ennwerte der Parameter und Abmessungen anzugebcn Die 
Parameter und Abmessungen, die den Typ bestimmen, sind in 
Tafcln anzugebcn, die die Werte und ihre zulassigen Abwoichun- 
gen enthalten. Hochst- oder Mindcstwerte sind Grenzwcrte- fur 
sie wcrdcn keine Toleranzen angegeben. 

Typen, Abmessungen 

usw. dienen. sind sleU vor den Tafein lu bringen. 

me^nn.rl.n Parameter und die Ab- 

messungen der Krreugnisse sollen Normrahlen angewendet 

**'* Rrihe mit Normz.ih’en 

n,.ht mojieh 1 st. durfen statistisch ermittelte Werte, arithme- 
tis.h od, r andrrs gr.tufle Reihen angewendrt woidm 
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Die Im Standard enthaltenen Zahlenwerte fiir die Parameter 
und AbmeasunRen mvissen mit dem Genauiskeitsgrad anccRet^n 
werden der zur Gewuhrleistung der Funktion, der Bctncbs- 
eigenschaften, der Qualitat der Produktion usw. unbedmgt er- 
forderlidi ist. 

Die Tolcranzen mOssen ao groB gewShlt werden, daB ihre 
Niditeinhaltung zu AussdtuB ftihrt. .SiAerheitatoleranzen 
cind nicht rulassig. 


rS Gliedening des Ab»chnMts2: Tedinisdie Forderangen 

Dieser Abschnitt enthalt die haupts&chUdisten Forderungen 
der Verbraucher, die Kennzahlen und die festgelegten 
dcr standardisierten Erzeugnisse, die ihre Betriebscisenschaftcn 
kennzcidinen und eine hohe Gate sowie die Uberemstimmung 
mit den Bedurfnissen der Volkswirtechaft gewahrleistcn. 

Daten die sidi auf den technologisdien FertigungsprozeB 
der Erzeugnisse beziehen, sind nur dann anzugeben, wenn sie 
die Gute und die Betriebseigensdiaften der Erzeugnisse be- 
stimmen, ohne daB diese durdi direkte Kennzahlen charakte- 
risiert werden konnen. 

Es ist anzustreben, die Forderungen, die Kennzahlen und 
die festgelegten Werte in Tafeln anzuordnen. 

Die Reihcnfolge der Forderungen an die Gute der Erzeug- 
nisse richtet si* nadi dem Grad der WiAtigkeit der einzelnen 
Werte. 

ZwedemaBig ist ea, in SUndarda der °™P^hen! 

Kennzahlen und Forderungen immer in der glei*en Reihen 
folge zu bringen, 

Unwesentliche Forderungen hinsichtlidi der Guil der F 
tigung dfr Einzelteile und der Montage von 
dfi^n Baugruppen, die s*on in den 
den Werkstattzei*nungen enthalten sind, dOrfen ni 
Standard aufgenommcn werden. 

Bezug genommen, 

r, • ;.ai.TrT 29 113*2 .StahlwerkskokiUen Form 

KW fur St^werksblSdte W (Walzbl6cke)i‘ 
Werkstoff l na* TGL 29 113 : 1 

Ausfiihrung I 

Prufung I 


natal Avjj-i a-./ - 

wStahlwerkskokiUen, 
Technische Liefer- 






25X1 


3.6 Gliederung des AbsAnltts 3i Prfifung und PrOfverfahren 

Bei der Ausarbeitung dieses AbsAnittes ist m6g- 
lidist folgende Reihcnfolge einzuhalten: 

Form, Art und Anzahl der Proben 
Uber die Probenahme und Vorbereitung dcr Proben. 

Anzuwendendes Priifverfahren ausfuhrli* bes*rei- 
ben; Aufstellung und ^*"‘®** ^*Vc” 

venvendenden Apparate, - <jcs 

glei*smuster usw.. Vorbereitung Wr d'* 
zu untersu*enden Erzeugnisses 

^r Apparate. Gerate. Werkzeuge. Verglei*amuster. 
Vorri*tungen usw.); 
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Durchrahfwif PrOfunr. A„Mh« 

Auswertung der Prufungser^bni^ 

der anzuwendcnden “ Rerechnung. die zu- 

erforderlichen Genauigkeit d 

lassigc Abrundung der ermitteltcn e ■ 

Sind die bei der Priifung benutzten 

ieug€. GefaCe. Wcrkstoffe und , jje betreflen- 

Sind im Zusammcnhang mil dicsen Gegenstanden die betrc 

den Standards anzugebcn. 

ES kbnnen aucb S.andai^s a^gear^ 

Prufverfahren enthalton, so daS im Sta kann 

fe^^Eizeugnis auf diese Bezug genommen werden kann. 

BeiapieliTGL 2883-56 .ZellstofT fur Fotoroh- 

PrUfung auf Unreinheiten nach TGL 551 ; 1 
,Zellstoff, Bestimmung der Unreinheiten, 
Pnifvorschrift“ 

dah^;Thet be^gr^tZli^Jct^ und 

die Priitgns unlcr den 8'e“**'' ^gleichafliBe"’ 

“ri':::;d“u. r*- 

dl: ^"dtm Sr^lr'u^® Verbraucher enUtehen. ^solW 

Lrefe?werrvSe*StnnI™nI^^^^ werden Kann auf 
Slnajsen nicht verzichtet werden, so sind diese im 

Standard fcstzulegcn. „ s n . 

Im Standard sollen in der Regel keine Kontrollopcrationen 
der technologischen ProdukUonsprozesse 

7 B Vorschriftcn fiir die Kontrolle innerhalb des Werkes und 
die Abnahme der Fortigerzeugnisse durch 

Licferwcrkes. da es sich hierbei urn einen Teil der Ferti(^ngs 
technik handelt. der lautend verbessert 
wird. Die Vorschriften und Verfahren fur die 
trollorganisation (TKO) innerhalb eines Bctnebcs > 

nach dem Stand der Ausrustung des Betriebes und des 'nc 
logischen Prozesscs festgelegt und mussen die 
nisse zeigen wie bei der Anwendung der im SUndard festgeleg 
ten Prufmethode. 

Werden standardisierte Erzeugnisse von 
Verbrauchers im Lieferwerk abgenommen, so ist im Standard 
moglichst darauf einzugehen. Nach den Angaben uber die Vor- 
schriften fur die Entnahme und Vorbereitung dor Proben sowic 
d* Prufverfahren muB dieser Abschnitt limweise ‘‘nthal en, 
aus denen ersichtlich ist. welche Prufungen zu ^lustei- 

prufungen gehdren. die dcr Lieferer 

^ .. j: _ dor to doz laufcncicn Produktion her 
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gestellten EneugnitM mit dem onprOngUch bcstltlgten Muster 
vorhanden ist. Hierbei ist anzugeben, in weldien Zeitabstandcn 
dicse Musterprufungen durchzufiihren eind und weldie Menge 
dcs Erzeugnisses zu priifen ist. 


XI GHcdcning dcs Absdinitts 4: Kennzeidinang, Veipadcnng, 
Transport and Lagerung 

In diesem Absdinitt sollen die Hauptforderungen an dia 
Kennzeichnung und Verpackung, Transport und Lagerung der 
Erzeugnisse enlhalten sein, deren Einhaltung eine Vorausseizung 
dafur ist, daB die im Standard festgeleglen Gulekennzahlen 
usw. eingchalten werden. 

Die Verpackung ist sowohl fur den Transport als auch fur 
die Lagerung der Erzeugnisse von groBer Bedeutung. In SUn- 
dards sind deshalb Forderungen aufzunehmen, die das verwen- 
dete Packmaterial sowie Hilfsmaterialien und die Verpackungs- 
methoden betreffen. 

Festzulegen sind Menge und Gewicht (Brutto, Netto) der m 
einem KoUi verpackten Erzeugnisse (Kisten. Ballon, FaB, Sack 
usw.). 

Die Vorsdiriften fiir den Transport und die MaBnahmen zum 
Sdiutz vor dem Verderben wahrend des Transports oder wa 
rend der Lagerung sind in den Standard aufzunehmen. 

Es ist auBcpdem festzulegen. weldie Erzeugnisse mit WerV- 
attesten. die die Giite bescheinigen und diese wertmaBig fest- 
legen, zu versehen sind. 

Folgende Gliederung und Reihenfolge ist moglidist einzu- 
halten; 


3 71 Festlegungen iibcr die Kennzeichnung der Erzeugnisse 
3.72Festlegungen ilber die Vorbereitung der Erzeugnisse liir die 
Verpackung 

3.73 FesUegungen fiber das Packmaterial und die Hilfsstoffe, die zur 
Verpackung der Erzeugnisse notwendig sind 

ST4 Aneaben fiber Menge, Gewidit, Volumen der Erzeugnisse. Hie^ 
beilst die Verpadcung cinzelner Gegenstande (Einzelyerpa^ng) 
difver^^ckung Lhrerer beteits einzeln verpaAtcr Gegcn- 
s^e in TroBcren Einhciten fur den Transport anzugeben 
(Transportverpackung) 

3.75 Hinweise, wie die Erzeugnisse beim Transport zu behande 
sind 

3 76 Vorsdiriften fur die Lagerung der Erzeugnisse 

3 77 Festlegungen fiber die Werkatteste, f" *‘*'^*'" 

disiert^ Erzeugnisse bescheinigen und deren InhalL 

Zu 3.71 Hier sind die Hauptforderungen der Kennzeich- 
nung der Erzeugnisse enlhalten. 

Kann ein Erzeugnis nicht direkt gekenr^eich- 
net werden oder ist dieses unzweckmaBig (kleine 
Abmessungen, Sdiuttguter, Flussigkeiten usw.), 
so ist diese Kennzeidinung an der Verpackung 


Femer ist festzulegen: 

Die Stelle, an der das Erzeugnis zu kennzeich- 
nen ist (z. B. Stimseitc von SUngen, Stelle der 
BlechUfel, Stelle eines gegossenen Rohlmgs 
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U 5 W.), sofem dies nidit besser an cinem im Stan- 
dard vorhandenen Bild angegeben werdcn kann. 

Die Art der Kennzeichnung: z. B. Stempel, 
Farbe, Einbrennen, Atren, Anhangen eines Eti- 
ketts, Befesligung eines Schildes usw. 

Daniber hinaua kann di€ Kennzeichnung 
noch weitere Angaben enthalten, wie z. B.. 
Nummer d«r Partie (S«rie, Sdunelze usw.), 
Hauptparameter und Abmessungeti des Er- 
zeugnisses, 

Gewicht (Brutto, Netto), 
llerstellungsdatum usw. 

Es sollen keine uberflussigen Forderungen im 
Standard enthalten sein, wie z. B. die Stempe- 
lung des Erzeugnisses mit einem Stempel der 
Abteilung Gutekontrolle des HersteUerbetriebes. 
Solche Angaben gehoren in der Regel nidit 
Kennzeichnung, sondern erfolgen bei der Ab- 
nahme der Erzeugnisse. 

Zu3.72 Hier miissen die Hauptforderungen hinsichtlich 
der Vorbereitung des Erzeugnisses zur Verpak- 
kung enthalten sein, wenn diese zur Einhaltung 
der Giite erforderlidi ist. Hierzu gehort z. B. das 
Einfetten der Oberfladie eines metallischen Er- 
zeugnisses. das Zusammenlegen von Erzeugnis- 
sen der Textil- und Konfektionsindustrie, die 
Vervollstiindigung und Zusammenstellung des 
Erzeugnisses vor der Verpadcung usw. 

Zu 3 73 Hicr mussen die hauptsachlidisten Forderungen 
hinsidiUich der Einzelvcrpackung und der 
Transporlverpackung und die dazu verwendeten 
Hilfsstoffe enthalten sein. 

Je nach der Art der standardisierten Erzeug- 
nisse mussen die rationellsten, billigsten und zu- 
veilassigstcn Verpackungsmiltel und Verpak- 
kungsmethoden vorgesehen werden, die die 
Gewahr dafur bieten, daB GOtekennzahlen und 
sonstige Eigenschaften des verpackten Erzeug- 
nisses beim Transport und bei der Lagening er- 
halton blcibcn. 

Der Transport ist ohne groBen Aufwand an 
Paekmaterial moglichst in wiederverwendbaren 
Bchallern (z. B. ^von-Haus-zu-Haus-Behaltern** 
der Deutschen Reichsbahn o. a.) durchzufiihren. 

Zu3.74 — 

Zu 3 75 Hier ist, wenn erforderlidi, auf bestimmle Foi^ 
dcrunnen an die Transportmittel einzugchen, 
7 . B Tiefladewaggon, Kuhlwagen sowie auf die 
Sauberkoit, Trockenheit, Freiscin von Fremd- 
goruchen usw. Auflerdem ist anzugeben, ob 
Trennwande, Befestigungsmoglichkeiten usw. er- 
forderlich sind. 

Frapen. die mit Besonderhoiten der Verla- 
dunp und Entladung zusammenhangen. sind 
ebcnfalls hier zu behandeln. 

AUgemein iiblidie und selbstverstandliche 
Fnrdorunpcn, die an den Transportraum keiner- 
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lei besondere AnrprO<h« tteTlen. lind nicht mit 
aufzunchmcn. 

Zu 3.76 Besondcre Vorschriften fiir die Lagcning der Er- 
zeugnissp, wie den Aufbewahrungsort, *. B. 
Schutzdach, geschlosaener Lagerraum, heizbarer 
I^gerraum, gekiihlter Lagerraum usw., die den 
Schutz der Erzeugnisse vor der Einwirkung von 
Feuditigkeit, schadlichen Ausdiinst ungen, Tem- 
pcraluren usw. betreffen, sind hier zu behandeln. 

Ferner sind Vorschriften fcstzulegen iiber das 
Stapeln in Gestellen, auf Unterlagen usw. sowie 
besondere Forderungen wegen der Lagerung 
verderblicher, giftigcr, feuergefahrlicher, explo- 
iionsgefahrlicher Erzeugnisse usw. 

Fiir die Festlegung dieser Forderung ist nach- 
atehende Reihenfolge zweckmaBig: 

Lagerort 

Lagerungsvorsdiriften 

Besondere Forderungen 

Zu 3.77 Hier ist anzugeben, ob das Lieferwerk verpflich- 
tet ist, zu den Erzeugnissen Werkatteste mitzu- 
Uefem. 

Im Standard ist festzulegen. was im Werk- 
attest im einzelnen besdieinigt werden muB. 
ZweckmaBig ist e«, im Standard die Ausfiihrung 
des Werkattestea vorzuschreibcn. 


3.8 Gliederung des AbschnitU 5; Richtlinien fur die Anwendung 

In vielen Fallen wird die Anwendung eines Standards sehr 
erleichtert, wenn AnwendungsrichUinien odcr Anwendungsbci- 
spiele fur das standardisierte Erzeugnis gcgeben werden. Sie ge- 
horen meist nicht unmittelbar zum Standard. (Vergl ; Abschnitt 
3 1 — AJlgemeine Rcgeln.) 


Bild 4 


Anwendung 
von PaBkorbttiflon 


SicherufiQ der Loge eintt Logen 



Vtfweodung ol* Stor>g«ogdfl 





^ 


r 




Anweivdungsbeispiel (s, BiW 4) und AnwendungsrichUinien 
siche Mustcrstandard (BiM 11) werden an den SchluB des Stan- 
dards gcsctzl unter dcr Cberschrift „.\nw'cndunR . 
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* T«rt 

D.e Fonnulierung de, Text« 
st&ndlid>. klar und eindeutig sein und darf keine 
Auslegungen erlauben. Kurze Satze sind zu bevorzugcn. 

Bilder sind oft verstandUcher als cine Beschreibung. 

Entbehrliche Fremdworter soUcn vermieden werden. 

Deutsche Worter, die Fremdwbrter ersetzen, 

1.* sein, den BegriHsinhalt voU umfasscn und m fremde 
Sprachen iibersetzbar sein, 

Auf handelsublidie Ausdriicke und 
in den Standard aufgenommen werden, kann durch 
hingewiesen werden. 

Hinweise auf Gcsetze und Verordnungen sind dur^ 
der DienststcUe. des Aklenzeichens, der amthchen Veroffent- 
lichungsqueUe und der Daten zu erganzen. 

Andere Standards sind im Text mit der Nummer und dem 
Titel des Standards zu zitieren. 

Fur die Reditschreibung ist der „Duden“ maBgebend. 

Das TGL-Sinnbild ist in «TGL 30T6-56" festgelegt 

Lange W6rter, die aus mehreren Wortstammen bestehe^ 
sind. wenn irgend moglich. zu vermeiden oder durdi Bmdestndi 
ubersiditlidi und sinnenteprechend zu unterteilen. 




«_ vm A * A 


gaben in Zoll, z. B. Vs. 

Auf folgende Ausdrudce wird besonders hingewiesen: 

Ein Gegenstand hat „Abmessungen“, die durdi -MaBe" 
angegeben werden, eine Zeichnung ist nicht .vermaBt 
sondern „bemaBt“. 

Ein Erzeugnis, z. B. Blech, hat eine bestimmte .Dicke*. 
nicht ,Starke‘‘. 


Ein Zahlenwert kann „gerundet“ werden; „abgcru^ 
det“ nach unten durch Wegnahme, .aufgerundet- nach 
oben durch Zugabe. 


Eine ^Probe** ist ein Gegenstand, der einem .Versudi* 
Oder einer „Prufung“ unterzogen werden soil. Also z. B, 
SchweiOversuch an einer SchweiBprobe. 

Die Entnahme einer Probe wird im Standard als Probe- 
nahme bezeichnet, 

..Das Teil" ist ein EinzelstQck. z. B. ein WerkstOdc. 

^Der Teir ist ein Toil einer groCeren Einheit, z. B. 
eines Gebaudcs, eines Textcs. 

Verkleincrungsformcn sind nicht zulassig: also 
„Sdiraube“ und nicht „Schraubchen“. 

Cberschriften und stichwortartige Angaben (unvoU- 
sUndige Satze) erhaltcn am SchluQ kein Satzzeidien. 

Die Verwcndung von Werk- oder Phantasiebezeichnungen 
ist nicht zulassig Die Bezeichnung muB fachlich begriindet sein. 

Der Wortlaut soil der Verbindlichkeit dcr Standards ent- 
<picchond ebcnfalls vcrbindlichcn Charakter habon, also an- 
^c'.send sem. 

Mlc Forderungcn und Werte. die im Standard aufgcfuhrt 
sirvi. mUsscn mit den Fordevungen und Werten in enderen dies- 
hr 7 'jc’:^'b‘eri Standards ubereinstimmen. Das kann untor Lm- 
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buchstabengnippen bit fu ^rei Buchttoben - - 
mogUAst in tlphabetiicher ReihenTolge — ver- 


Kennbudittabe und Kennwerte konncn au* 
lusammen benutzt wcrden, wenn sonst eine ein- 
deutigc KennzeiAnung z. B. versAiedene For- 
men und GroBen, nicht moglich ist. 

Zur Kennzeidinung von Einzelteilen 
Baueinheiten zu zusammengesetzten Standard- 
teilen, die unter derselben Nummer wie diese 
genormt sind, werden — sowcit nidit bereiti 
Kennwerte zur eindeutigen Kennzeichnung aus- 
reichen Oder Kennwerte nicht angegeben «nd — 
die laufenden Nummem der Stuckliste. gegebe- 
nenfalls in Verbindung mit Kennwerten. ver- 
wendet. 


Budistaben, die in Bezeichnungcn bereite eine 
andere allgemein bekannte Bedeutung haben, 
z. B. M mit einer Zahl als Gewindebezeidinung. 
sind, urn Irrtiimer zu vermeiden. fur andere 
Zwedce moglidist nldit zu benutzen. 


Sogenannte sinnfallige Bezeichnungen sind 
mit Rudcsicht auf die Verstandlichkeit in anderen 
Landern nicht zweckmaBig. 

Audi in die Bezeidinung von Erzeugnissen, 
die nur in einer GroBe Oder Art standardisicrt 
sind, wird ein Kennbuchstabe oder Kennwert 
aufgenommen. Dies ist erforderlidi, da die Num- 
mer allein keine Kurzbezeidinung ist und der 
Standard jederzeit geandert oder durch weitere 
GroBen oder Formen erweitert werden kann. 
Belspiele siehe DIN 433 .Dachziegel, Biber- 
sdiwanze- und DIN 6097 ^Dauermilchflasche-. 


Zu 4.12 Kennwerte werden als Zahlen oder Zahlengrup- 
pen in der Rcgel ohne MaB- oder Leistungsein- 
hcit angegeben. Sic beginnen mit den MaBan- 
gaben. 

B e i 8 p i e 1 : Bczeichnung eines Zylinderstiftes 
mit groBem Kopf, Linksgewinde M 5, von der 
Lange 1 — 8 mm: Linsen-Schraube M 5 links 
X 8, DIN 921. 

Bezeidinung eines Einbaulhermomelers, 
Form B von der Taudirohrlange li = 400 mm 
fur einen Anzeigebereich von 35* bis 50* C 
und cine Ablesegenauigkeit von 0,5*: 

Einbauthermometer B 400X50 — 0.5 DIN . . . 
Toleranzkurzzeidien, AbmaBe und Qualilats- 
grade werden dann aufgenommen, wenn sie 
wesentlidie Unterscheidungsmcrkmale sind, 

B e i a p i e 1 : Bezcichnung eines Zylinderstiftes 
vom Durchmesser d - 4 mm mit Rundkuppe 
nach ISA — Lehre m 6 und Lfinge 1 = 20 mm. 
Zylinderstlft 4 m 6 X 20 DIN 7. 

Bel Zahlenangaben, die einen Bereidi um- 
ii hlieBen. z. B. 220 bis 250 V. braurfit nur ein 
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"cn leniww ijO Oder 250 oder ein duwt. 

•'* -NennsroOe- in der 
Kurebezeichnung genannt zu werdea 

worsen Zahlen- 

werten werden folgende Zeichen verwendet; 

Zeichen; Sprechweise; 


X 


mal (Im Oruck: liegendes Kreuz, bei 
Maschinenschrift: x) 


— Bindestridi 
+ plus 
i Punkt I 

/ Sdiragstrich [ vermeiden 

Beispiel: Braeidinung eines Papierkonden- 
utors von 1+0,3 F Nennkapazilat fur 250 V 

xTsO^DIN 4rik 1+0 3 


Bel den ru kennzeichnenden Abmessungen, 
ii^besoi^ere fur Halbzeuge aller Art einschlieB- 
^ Holz wild in der Regel der Durdimesser 
Oder die Dicke an erster Stelle genannt, z. B. bei 


^'^^‘chn^esserX Lange (Lange 
— Halbzeuglange) 


Bledihalbzeug: Dicke X Breite X Lange (Tafela 
Streifen) ^ 

Didce X Breite (Bander). 


Bei Bledihalbzeugen ist das technisch zweck- 
maBigste Ausgangserzeugnis (Tafcln, Streifen 
^er Bander) im SUndard anzugeben. Es ist 
jedodi darauf hinzuweisen. daB die beiden ande- 
ren Ausgangserzeugnisse dann verwendet wer- 
den durfen, wenn das technisdi Zweckm^igsle 
nidit zu beschaffen ist 


Fladistangen: Didce X Breite X Lange 
^ Rohren, rohrahnlichen Halbzeugen und 

Schlauchen AuBendurciimesser X Wanddidce 
Schrauben: Gewinde X Schraubenlange 
(gleidiartige Zahlenwerte, z. B. Schraubenlange 
und Gewindelange, werden durch einen Schrag- 
strich getrennt) 

Bestellmengen werden vor der Benennung 
des Halbzeuges angegeben, z. B. 80 m Kette 20 
DIN 5683. 

Profile werden durdi FormbudisUben, Num- 
mem oder Kennwerte bezeichnet 


Zu 4.13 ZusStzlidie Angaben zur Nummer des Standards, 
wie Blatt 1 usw., werden in der Bezeidinung 
nicht genannt 


Zu4.14 Fur standard! sierte Werkstoffe, Zustandc und 
Ausfiihrungen werden deren standardisierte 
Kurzbezeichnungen eingesetzt 

Zu4.15 Nichtstandardisierte Werkstoffe und Zustands- 
angaben siehe . . , Liefer- und Oberfladien- 
angaben werden auf den Endzustand bezogen, 
2 , B. gehArtet vemickeU, ladciert (nicht harten. 
vcmickeln, ladderen). 


31 
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4.2 BezeichnungsbeUpiel 

Das Bezcidinungsbeispiel bcsteht aua einer Kurzbeschrel- 
bung des Standardisierten und seiner Bezeichnung. 1st nur 
e ine GroBe, Form oder Ausftthrung festgelegt, so ist ein€ Be- 
sdireibung nidit notig. 

Das Bezeichnungsbeispiel wird unter oder neben die Dar- 
stellung gesetzt Die Bezeidinung kann aber statt dessen oder 
zusatzlich auch in der Tafel Oder Stdckliste erscheinen. 

Bei Standards ohne Darstellung steht das Bezeichnungsbei- 
spiel zwischen der Einleitung und dem Absdinitt »Typ, Haupt- 
parameter und Abmessungen*. 

Enthalt ein Standard ein rusammengesetetes Erzeugnis und 
dessen Einzelteile mit Stuckliste, so mOssen gesetzt werden: 

Das Bezeichnungsbeispiel des Hauptteils unter die Darstel- 
lung. die Bezeichnung der Einzelteile in die Studcliste. 

Sind die Einzelteile einzeln dargestellt, so werden deren Be- 
zeichn ungen auch unter die Darstellungen gesetzt (siehe Muster- 
standard Bild 11). 

Das Bezeichnungsbeispiel wird In der Regel so gebildet, daU 
alle notwendigen Angaben zu einem dcr moglichen Falle ent- 
halten sind. Notigenfalls miissen mehrerc Bezeidinungsbeispiele 
angewendet werden. 

Sind mehrere Werkstoffe, Ausfuhrungen usw. vorgesehen, 
dann wird in FuBnoten auf die anderen Moglidikeiten hin- 
gewiesen. 

B e i s p i e 1 : Beschreibung: Bezeidinung eines Blechet 
von 1 mm Dicke, 500 mm fester Breite und 
1000 mm fester L&nge aus Ms 63 F 41, 
blank*) 

Bezeichnung! Bledi 1X500X1000 fest, DIN 
1751, Ms 63 F 41 hk*) *) 

Zugehorige FuBnoten: 

*) Zustand und Oberfladienbeschaflfenheit 
je nach Bestellung, s. DIN 1774 und 1750. 
*) In Zeichnungen, StOdclisten usw. kdnnen 
in der Bezeichnung die Angaben fvlr 
Breite und Lfinge weggelassen werden. 
Die Bezeichnung lautet dann z. B, fiir 
das vorstehend angegebene Blech: 

Bledi 1 DIN 1751, Ms 63 F 41 bk. 

Die Beschreibung wird bei alien Bezeichnungsbeispielen wie 
folgt eingelcitet: 

Bezeichnung eines (einer). 

ErlSuternde Angaben zum Kennbudistabcn werden im Be- 
zeichnungsbeispiel nidit wiederholt Z. B. fiir Winkelgelenke 
Form A mit Gewindezapfen: 

Bezeichnung eines Winkelgclenkes Form A von Stangendurch- 
messer 20 mm : 

Winkelgelcnk A 20 DIN . . *. 

Im Bezeichnungsbeispiel werden die Verhkllniswdrter .von“, 
•fur“, ,mit“, ..aus” wie folgt verwendet: 

^von** bei Abmeseungen, Festigung, Gewidit, Rauminhah 
und ahnlichen Angaben. 

B e i 8 p i e 1 : Bezeichnung einea Zylinderstiftes von 
Durchmeaser • . • 

.far* bei Halbzeuf und Werkstoffen sowie bei Hinwei- 
auf Anwendung oder Zweek, 
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B e 1 1 p i e l : Bezeidinuns fUr Blech . 

Nietloch fiir FUrfiienkniete, 

«mit“ gibt Unterschiedmerkmale tn, 

B e i 8 p i e 1 : Bezeichnung einei Paare« SeUrollen mit 
Lagerbuchsen, 

.aus** bei Werkstoffangaben. 

Bel spiel: Bezeichnung einet KrafUtoffbehilteri aut 
SUhlblech. 

Die zusitzUche Angabe handelsHblicher Bezeichnungen ist 
alt Fufinote zul&tsig. 

B e i I p 1 e 1 e : (Nachatehende Belspiete eeigen u. a. die vertchie- 
denen MdgliAkeiten, WerkstoH und AusfUhrung in der Be- 
zeichnung anzugeben) 

a) BesUmmte Werkatoffe Torgeachrieben: 

Bezeichnung einea SicherungsbleAea von Lochdruchmetaer 
d » IT mm aua Ms 53 w*) 

Zugehdrige FuQnote: 

Werkstoff*) (bei Bestellung angeben): St VTl 23 Mt 63 w 

b) Werkstoffgruppe und AusfUhning vorgeschrieben; 
Bezeichnung eines Durchgangaventilgehiuse* von Nennweite 
•/i” mit InnenanschluBgewinde an der Ein- und Austrittsseite 
mit beiderseitiger Entleerungswarze aus RotguO, polierO): 
Durchgangiventilgehftute Vi” DIN 3273 RotguB poliert') 
ZugehBrige FuBnote: 

WerkatofT) (bei Beetellung angeben): RotguB Meoaing Aue- 
fiihrung') (bti BeateUung angeben): roh. policrt, poliert und 
vernidcelt 

c) Werkstoffangabe nadi DIN 257 

Bezeichnung einer Senkadiraube A mit Gewinde M5 von 
Unge 1 20 mm, Ausfahrung m, Fcatigkeitieigenachaft 4 S ): 

Senkschraube A M 5X20 DIN 87 — 4 S') 

ZugehSrige FuBnote: 

Festigkeitaelgensdiaften (Werkatofl)’) (bei Bestellung an- 
geben): 

5 S 

Zulassig 4 S und 5 D for Nadi DIN 257 
Formen A und B nur 4 S „Schrauben, Muttem nnd 

Mt 58 (zul4ssig Ids 53) nadi khnlidie Gewinde- und 

DIN 1775 FormteUe, Technitche Ue- 

Aluminiumlegierungen nadi ferbedingungen** 

DIN 1747 ^ 

Versdiiedentlich mOsaen lUndardisierte Erzeugniste mit 
vom SUndard abweidiendcn oder zusitzlidien Eigenschaften, 
z. B. nidit im Standard enthallcnen Werten oder aus anderen 
Werkstoffen, hergettellt werden, wobei die ubrigen Angaben der 
fur die belrcffenden Erzeugniase beatehenden Standards j^ltig 
bleiben. Solche Falle toUten moglichat bereiU bei der Aufttel- 
lung der SUndardt erwogen werden. 

Das nachatehende (entsprediend erginzte) Beispicl 
wie ein soldier Fall von vomhereln berucksichtigt werden 
konnte. to daB Spezial-Autfuhrungen vermleden werden. 

Beitpiel: Bezeichnung einet Halbrundnietes von 
Rohnietdurchmesser d = 16 mm und Lange 
l*=30mm in Studdisten und Bestellun- 
gen'): 

Halbrundniet 15X30 DIN 123) 

ZugehOrige FuBnote: 

13 
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>) Werkstoff: St 34.13, sndere Werkstoff* 
n.d> bewnderer Bestellung Die 
nun« lautet dann x.B. far dw «>b«“ 
gegebenen Halbrundniet, jedo* aus Kup- 

Halbnindniet 16XS0 DIN 123 Cu 


4.1 Zahlenwert* 

we'SIsteUen 

auHPodriickt wird. 

Beispiele: 15 mm ni(4it 0,015 m 

^ 36k«/inm* nidit 3600 kg cm* 

Innerhaft eines Standaida aoll bei 
einer GrbBenart (z.B. Nennmafle 

Dlsset. Gewidtte) moglidist ni*t gewediaelt werdea 

Die Maflelnbeit wild. auBer in Tafeln 1^ 

hinter jede MaBiahl. bei MaBbereichen nur hinter die letrte 

2^ahl gesetzt 

Beiipiel®* 25mmX15mm 

fiber 10 bis 18 mm 

Bei abgegrenzten BereiAen ist daa .bis* auaitiaAreiben. x. B. 
120 bis 140® C, nidit 120 . . . 140* C. 

Angabe von Temperaturen na* DIN 1345 .FonnelgrtilJen 
und Einheiten der Warmelehre und Warmetechmk 
Mafiangaben siehe Absdinitt 5.2 
Werkstoffangaben siehe Abschnitt 8.1 
GeniAtsangaben Ab^~« 


5 Zeldinungen, Bilder 
S.l DmrsteUung 

Darstell ungen sind oft leichter verstandlidi ala Text (BliA- 
fang). insbesondere fur die Benutzer des Standar^, die die 
deutsdie Sprache nidit ausrcidiend beherrschen. Deshalb soUen 
Darstellungen weitgchend vorgesehen werden, x. B. audi fur 
Qucrschnitte bei Halbzeugen, 

DarsteUungen muaaen alle notwendigen Einzelheiten klar 
erkennen laasen. Die Art der Darstellung riditet sidi nach dem 
Zweck; 

Bild (Ansidit) des Eraeugnlsses 

Zeidinung mit Haupt- und AnschluBmaBen 

Konstruktionszeidmung mit alien MaBen und Einzelhet- 

ten, soweit erforderlich 

Verpadc u ngszei chnung 

An we nd u ngs beispiel 

DarsteUungen werden als teAnlsAe ZeiAnungen naA den 
Zeichnungsnormcn (Standards fiir Zcidinungen) oder als Bild, 
als Bauzeidinungen u. a. nadi DIN 1356 „Bauzeidinungen im 
Hochbau**, ausgefuhrt. 

Cenormte MaDstabe werden nicht gefo^crt. 

Normteile (Stand ardteile) werden moghchst in^ der 
brauchslape da'ce^^eMt Bei den rusammengrsctzten Normtei.en 
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(SUndardteilen) kommt zuerst die ZusanHnenstellung, dann fol- 
gen die Einzelteile. Anachlie&ende. nicht zum Standard ge- 
horende Teile dvirfen gezeichnet werden (mil diinnen Vollinien). 
(siehe Bikl 5). 

Bild 9 



VergroBerte Darstellung von Elnzelteilen 1st zulassig, ebenso 
perspcktive DarsteUung nadi DIN 5, Parallel-Pcrspektiven fiir 
groBe Tiefen iit *u vermeiden; besser sind Darstellungen in 
Netzhautperspektive und Bilder nach Photographien. 

Fiir verschiedene GroBen von Normtcilen (Standard leilen) 
gleidier Form geniigt e I n Bild mit MaBbudistabcn fiir die ver- 
anderlidien MaBe. 

Anwendungsbeispiele (siehe Bild 4) und AnwendunpnAU 
linien (siehe Musterstandard, Bild 11) werden an den SchluB des 
Standards gesetzt 

DarsteUungen werden — wenn nStig — benummert mit 
Bild 1, Bild 2 usw., und zwar bei der Darstellung gut sichtbar 
fortlaufend iiber den ganzen Standard hinweg. 

Die Art der Darstellung eines standardisierten Gegenstandes 
ridttet sich audi nadi detn Umfang des Standardisierten. 

Entstehen helm Benutzer des Standards Zweifel, weil die 
DarsteUung auf dem Standard im Vergleidi xur 
Zeidinung nicht voUstfindig genug ist, so ist von FaU ^ 
lu entacheiden, ob eine zusJtzlidie Erlfiuterung zur DarsteUung 
erforderlich ist 

Folgende Fassungen aoUen angewendet werden. 

a) Wenn gewisse Abmessungen oder sonstige Einzelheiten 
bei fesUiegender Grundform nicht standardisiert sind: 
Nicht angegebene Einzelheiten sind zwechentsprechend 
ni wfthlen. 

b) Wenn die Darstellung nur eine von versdiiedenen 
moglidien AusfUhrungsformen zeigt: 

Die Gestaltung braudit der bildlichen Darstellung nicht 
zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind ein- 
zuhalten. 

Sdirift in Darstellungen nadi DIN 1451 .Schriften, Grotesk- 
sdiriften“. 

Textzusfitze in Darstellungen sind mdglichst zu 
3ie werden so angeordnet, daB sie in Drudrtypen in die Nahe 
der DarsteUung gesetzt werden kbnnen. Zu jeder Darstellung 
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wini, wenn der Standard mehrere aelbstandige Baufinheiten 
enthalt. in der Regel in der Uberschrift ein Kennbudistabe (aiehe 
Absdinitt 4.1) gesetzt. 

Bei einem zusammengesetzten standardisierten Erzeugnis 
wird fur dieses selbst ein Kennbuchstabe, bei den zugehon^n 
Baueinheiten die laufende Nummer (Teilnummer) der Stuck- 
liste (Siehe Abschnitt 7) gesetzt 

Die Uberschrift kann aus dem Kennbudistaben (bei Bauein- 
heiten eines zusammengesetzten standardisierten Erzeu^saes 
tritt die laufende Nummer der Stiidcliste an die Stelle des Kenn- 
budistaben) und einer erlauternden Benennung bestehen (siehe 
Musterstandard Bild 11) oder, wenn cine Benennung nidit an- 
gegeben werden kann, wie folgt geschrieben werden. 

Form A, Form B usw. (siehe Bild 6) 

Vornehmlidi ist die alphabetische Ordnung, nidit die sinn- 
fallige, anzuwenden, damit bei Obersetzungen in andere Spra- 
dien die Reihenfolge eingehallen werden kann. 

Bild t 


Form A Form B 



Zu jeder Darstellung wird Bezeidinung, Werkstoff-, Ausfuh- 
rungs- und Gewichtsangabe gesetzt 
Drudtstockzeichnungen siehe Absdinitt 9. 

5.2 Maftangaben 

Darstellung und MaCangabc auf SUndards sind oft fur die 
Fertigung nicht ausreidiend. 

Standards enthalten jc nadi Zweck: 

HaupUbmessungen, AnschluQmaBe oder Verpackungsmafie. 
KonstruktionsmaOe sowie Toleranzen. 

Veranderlidie MaBe werden mit MaBbudistaben eingetragen. 
wenn die Darstellung fOr mehrere GroBen gilt und die MaB- 
zahlen in Tafeln aufgefuhrt werden (Naheres siehe Abschnitt 521). 

Die Angabe fur die MaBeinheit z. B. MaBe in mm. wird in 
dor Regcl in 5 mm Abstand unler den Kopf des Standards oder 
untcr oino Vorbemerkung gesetzt, siehe Musterstandard Bild 11 
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MaBzahlen erhalten, wenn auf FuBnolen verwiesen wild, 
nichl Hinweisziffern, sondern Hinweissterne — z. B. ••) — . vor- 
ausgesetzt, daB nicht mehr als drei Sterne notwendiR sind MaCe 
werden nadi DIN 406 .Zeidinungen, MaBeintragung** em- 
getragen. 

MaBe, von denen abgewlchen werden darf, soweit die Ge- 
brauchsfahigkeit de> Erzeugnisses nicht leidet, werden mit dem 
Zeichen (angenahert) versehen, Solche MaBe heiBen „Un- 
gefahrmaBe", sie sollen nidit ala ,RichtmaBe“ bezeichnet 
werden. 

Die Ausdrudce ^KleinstmaB** und .GroBtmaB- gehoren zu 
den ToleranzbegrifTen, liehe DIN 7182 .MaBloleranzen, Begriffe 
und Formelzeidien*. 


5.21 MaBbuchstaben 

Die iibliche Anwendung von MaBbudistaben zeigt folgende 
Ubersidit: 

Buchatabe Abmessung 

a Dicke (siehe auch ^a**) 

b Breite, Gewindelknge 

d Durchmesser 

• Mittenentfernung und aonstige Abstfinde, Edcen- 

maBe 

f Breite von Einstichen und GewinderiUen 

g Durchmesaer von Einstichen und GewinderiUen 

h Hohe, Steigung bei Gewinden 

k Kopfhohe bel Schrauben, Lochkreiadurchniesaer 

1 Teilkreisdurchmesser, L&nge 

m Hohe von Muttem 

r Halbmesser 

ft Dicke bei Flatten, Tafeln und Scheiben, Schlussel- 

weiten, Nietteilungen 
t Tiefe, Teilung bei Verzahnungen 

X Gewindeaualauf 

X Zaplen- und Kuppenhohen 

GroBbuchsUben und der Budiatabe „o“ dQrfen nicht als MaB- 
buchataben verwendet werden. 

Der MaBbuchstabe ^d* fur Durdimesaer wird ohne Durch- 
messerzeichen ,,0“ verwendet 

Fur gleidtartige Abmessungen sollen mBglidist die in den 
Grundnormen enthaltenen MaBbuchstaben wieder verwendet 
werden. In inhaltlich zusammengehorenden Standards sollen die 
MaBbudistaben fur gleichartige Abmessungen einheitlich ge- 
wahlt werden. 

Fur gleichartige Abmessungen innerhalb einer Darstellung 
werden MaBbudvstaben mit Index verwendet. Gleiche Buc^ 
stabcn ohne Index neben solchen mit Index auf einem Standard 
sind nicht zulassig. 

Die Benennung zu den Buchstaben, z. B. Lange 1. wird m 
Verbindung mit Darstellungen iiberhaupt nicht, sonst hd<^stens 
bei der erstmaligen Einfuhrung des Budistabens, hinzugefugt. 

MaBangaben als Formeln sind zu vermeiden. Um Verv/edise- 
lungen auszuschlieBen, werden bei AddiUonen die Zahlen- 
SununiuMleii nierat genaimt 
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Beispiel: 0,2-l-<ii 

MaBbudtftaben fur Winkel in griediischer Schrift nach DIN 1453 
5.22 Toleranz und Passungsangaben 

Begriffe und Kurzzeichen fur Toleranzen und Passi^en 
siehc DIN 7182 ..MaBtoleranzen, Begriffe und Formelzeidien. 

keinc Anffaben tiber Oberflachen- 


gUte ein. 

Eintragung von Toleran 2 en nach DIN 406 .ZelAnungen. 
MaBeintrftgung**. 

Bei MaOeintragung mit Maflbudistaben erscheinen die Tole- 
ranzangaben nur in der zugehdrigen TafeL 

Zu beaditen iat: Es heiQt z. B. Toleranzfeld h 7, nicht ,Paa- 
sung h7“. 


6. Tafein 

Tafeln konnen im Text des Standards oder als Erganzung von 
Darstellungen vorkommen, sie enthalten kennzeidinen^ n- 
gaben, die Leitwerte (oder Arlen) und die diesen zugeordneten 
veranderten Werte und anderen Angaben. 

Tafeln gibt es in drei Grundformen (siehe Bild 7 und 8 und 
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•) fur LAngan ubar dar ■ SManBnJ# 

•) «r lAngan unlaf daf — Stw4»nBnU 

BUd 7: Tafeln mil wma«ereclil<r Anordniuif der Leitwerte (Dimiuneaaer d) 
and mil aenkrecbler Anordnung anderer LetIweHe (LInge 1) 


a) Die Leitwerte er^helnen untereinander In atelgender 
GroQenordnung in der ersten Spalle, der »Leitspalte“. 
Die zugehorigen verfinderlichen Werte und anderen 
Angaben sdilieBen in den rediU lolgendcn Spalten an. 

b) Die Leitwerte erscheinen nebeneinander In atei gender 
GroBenordnung in der ersten Zeile, der .Leilzeile“. 
Die zugehorigen veranderlichen Werte und anderen 
Angaben sind in don folgenden Zeilen enthalten. 


U 
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c) Tafeln fur zwei Arien von Leitwerten, z. B. Durch- 
messer und Linge in GewichlsUfeln, Diese Form isl 
eine Verbindung von a) und b). 

Leilwerte werden felt gedrudct. 

Andere, nichl allgemein angewendete GrdOen werden in 
Tafeln durch abweiehenden Druck (mager, achrag) kenntlich 
gemacht oder m Klammern geselzt. Entsprechende Vermerke 
werden unter den Tafeln vorgesehen, siehe Bild 7 und 8. 

Leitspalten Oder Leitzeilen werden durch halbfettc Linien 
von den folgenden Spalten oder Zeilen getrennt. 

MaBbuchsUben (halbfett) werden — toweit dies mdglich ist — 
nach dem Abe geordnet 

ISA — Toleranzfeldor oder gleichbleibende Toleranzen aowie 
Zusatze, z. B. KleinsimaB, GroBtmaB. mindestens oder «», werden 
meiat im Kopf der Tafel unter den zugehorigen MafibuchsUben 
eingetragen. 



Q awl CM*) kQlm 


zui. Abw 


a Zul. Abw 

20 

30 

1 ) 

40 

60 

60 ± 1.3 


f.n8«fc«drt.Or6a.n K. N.uko««n*Hon.n. 

GfOOen konn x. Z. noch ni<h) •nt$chi«d«n w«rd«n. 

V«rw«ndwngsb*r«idt ; \ 7 \ vorzugtwaiia fOr I0ftung»t«dv»ik 

I ^ vorxugtwtiM luf Bargbou 

\ , ^ voriogiweiw fw Htb«z«ug« 

•I «U. 7,85 kg/dm* .0. S.oN, b«l Muiung .« m» l,0S3, b.i Alumimulu u». 0444 .u 

BlldS; Tafel mil Kennxelchnuiif von AuswahlgrOBen fOr eln Fachfeblet 
and zwei Arien von Leitwerten 


- 

- 

- 

(3.B3) ^ 

3,77 


3.77 ^ 

^ 5,03“^ 

^ 6 28 

4,7, ^ 

6,20 

i^^7.85 

8.65 . 


9.42 

7.64 > 

10.06 

12 60 


(12.69) 

i »6.70 


Die veranderlichen Toleranzv/erte werden im AnschluB an 
die zugehorigen MaBzahlen gesetzt. siehe Bild 8, Musterstandard 
Bild 11 und DIN 1692 ..TemperguB**. 

Fur erlauternde Angaben im Kopf der Spalten oder Zeilen 
wird die Einzahl gewahlt. 

Als Leitwerte kdnnen „Nennwerte“ (NenngrbBen, Nenn- 
maOe) eingesetzt werden. Weichen die in der KurzbezeiAnunj? 
verwendeten Nennwerte von den taUachlichen genauen Werten 
ab, so werden auch diese in die Tafel aufgenommen. 
Beltolel- NenngrdUe tauachlidies MaB 

50 S0,4 

Zur besseren Obersicht und Verstandigung konnen bei groBe- 
ren Tafeln Spalten und gegebenenfalls audi Zeilen benummert 
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wer^len (in Kursivschrifl), besonders, wenn in dem zugehongcn 
Text dfier darauf hingewiesen wird, siehe Biid 8. 

Der Standardisierungsbereich, z. B. bei Sdiraubenlangen, 
kann dunii dickere Begrenzungslinien, Rasterung der 
den Felder cxier z. B. durch Einsetzen der Gewidile kenntlich 
gemacht werden» aiehe Bild 7. 

GroBen, die lu einem besonderen Fadigebiet gehoren, durfen 
rusatzlidi gekennzeichnet werden. Die Kennzeichen wcrden 
dann unter der Tafel erlautert, aiehe Bild 8. 

Da. Kennieid^n (au.effullt« Dreiedt in den Ecken der 
Felder) bleibt der Werknormung vorbehalten. 

Leere Felder erhahen einen waagerediten Stndi, wenn die 
Slandardisierung der betreffenden GroUen oder Abmessungen 
nidit moglich oder beabsiditigt ist cxier sie nur als Leilspallen 
dienen. Wenn uber die Bedeulung leerer Felder in Tafem 
Zweifel bei dem Benulzer des Standards entstehen k^nen wird 
die BedeuUing unter der Tafel erlautert Durch Striche gekenn* 
zeiciinele Felder bedeuten, daB diese GrdBen nicht sUndardiaert 
find (Beiapiele aiehe Bild 7 und 8), 

7 Stflcklistc 

Standard! fur ein rusammengeaetztet Erzeugnif konnen eine 
Stiiddiate erhalten, in der die xu diewsm gehorendeai Bauein- 
heiten aufgefiihrt lind. 

Stuck! isten auf Standards enthalten im Gegensati zu Zeich- 
nungs-Studdisten keine freien Zeilen fur Nachtrage und wcrden 
von oben nach unten getchrieben, tiehe Bild • und 10 und 
kiusterstandard Bild 11. 

Form und Inhalt der Studdiste kOnncn nadi den jeweiligen 
Baduriniaaen abgewandelt werden. 

Es gibt xwci Falle: 

a) Der SUndard enthSlt ein zusammengesetrtei Erzeugnii 
in nur einer Form (Ausfuhrung) mit den zugehohgen 
Baueinheiten. Dann genugt eine Aufstellung der xum 
SUndard gehorenden Baueinheiten. 

B e i a p i e 1 : Zu einem voUsUndigen Stutaer geharen: 

1 keramischcr Korpcr 

1 Kappc 

aufgekittci 

1 Sodtd 

Wenn die HaupUbmeiaungen usw. der Baueinheiten (Einzel- 
teile) ohne beaondere Darslellungen angegeben werden soUen, 
kann an Stelle der Aufstellung eine Studdiste nach Bild 10 mit 
Angaben iiber Werkstoff und Ausfuhrung gewMt werden. 

b) Ein zusammengesetztes Erzeugnis kommt in verschie- 
denen Formen, Ausfuhrungen und GroCen vor und 
dement sprechend sind auch einige seiner Baueinheiten 
Oder alle in mehreren GroBen usw. vertreten. Dann 
erh&lt der Standard eine Studdiste nadi Bild 9 oder 
MustersUndard Bild 11. 

Die Siuckliste nach Musterstandard Bild 11. in der jede Bau- 
einheit, auch wenn sie in mehreren GroBen vorkommt, unter 
emer laufenden Nummer (Teilnummer) erscheint, uird kiirzer 
als die nadi Bild 9. ^Lfd. Nr.* ist zu bevorzugen. da vielfach auch 
Teilgruppen zu bereichnen sind, fur die die Benennung .Teil“ 
nicht angebracht ware. D*e laufende Nummer dient gleichieitg 
zur Kennzeidinung der Danstellung der Baueinhedt Sie kann in 
die Kurzbeaeidmung an Stelle von oder neben einetn Kctinwort 
eingeaetzt werden. 
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Die Stuckliste nach Musterstandard (BUd 11) wird dann 
bevorzugt, wenn et sidi um viele Ausfiihrungen handelt, die 
Baueinheiten nicht einzeln dargestellt lind oder wenn iiber die 
Zugehbrigkeit der Baueinheiten vertchicdener GrdBen zu den 
verschiedenen Formen (AusfUhrungen) dea zusammengesetzten 
Erzeugnisses kein Zweifel entstehen kann. 

Far die Anordnung und Eintragung gilt folgendes: In der 
Spalte ^StUckzahl** wind die Anzahl der Baueinheiten* die fiir 
das zusammengeaetzte Erzeugnis bendtigt werden, iQr jede 
Form, GrdBe oder AusfUhrung elngetragen. 

Die M^^eidinung* muB mit den Angaben des angezogenen 
Standards dbereinstinunen, siehe BUd 9. 


Ifd 

■ 


Bl 




Ht 

B 

El 

11 

Bl 


Kur>bti«tdtnung 

kB lOOStdi 


1 

a 

a 

B! 

B 

Sodiat 

» - 1 27 DIN 00 001 

0,530 


a 

D 

D 

"H 

- 

SoAel 

2.B 27 DIN 00001 

0.525 


a 

n 

D 

D 

B 

H«iil«t»«rtr4oer 

B DIN 44 929 

Typ 520 

0.4 IB 



a 

D 



Htttxwtdertfond 

500X220 DIN 00 001 

0.180 


9 



T 


Htiswiderttend 

500 X n 0 DIN 00 001 

0.168 1 


e 

IB 

D 

B 

B 

Sdivtxliorb 

6 DIN 00 001 
golvoniidt vprzinkt 

0.444 


7 

ID 

ID 

D 

D 

Zylindertdtroube 

AM 3 X 20 DIN 84-4 5 

0.135 

koiTotioAtgM d«vt 1 f 

• 

ID 

ID 

ID 

ID 

Sd>««b« 

3*3 DIN 433 St 

0.00S 

kocroflenkgeMbtfttf 


Cewkhi durch WAgea ivalNell 
BUd 9: SMcfcUsto 


Zur Kurzbezeidinung gehdren vielfadi auch Werkstoff- 
angaben. 

Eine Spalte .Gewichf let Torrusehen. Bclspiel tOr Gewidita- 
eintragung aiehe BUd 9. 

An letzter Stelle kann nach Bedarf eine Spalte ,,Bemerkun- 
gen* aufgenommen wendea In diete werden etw* notwendige 
zusStzliche Angaben elngetragen. 


t. Sonatige Angaben 

Unter Daratellungen, Taleln oder StOeUliten kOnnen, mSg- 
Udut in der angegebenen Reihenlolge, tolgende Angaben hlnzu- 
gelOgt werden (Betopid eWie Muaterdandard Bild 11). 

a) Angaben lur DarateUung oder Tald; ^ ^ . 

Hinweis 2 U nidit voUatSndig bemaOten DanteDungen. 

FUr NeukoMtruktlonen nicht erlaubt, 

nur fOr Eraate- und VerachleifiteUe aterer Aua- 

fUhrungen zuUaaig. 

b) Angaben fOr Konatruktlon oder Fertigung, a. a fiber 

Weikstoff 

AuafQhmng 

Gewinde- iiivl Toldranzfeatlegung^ 
e) Ueferangaben. *. B. fiber 

Gewieht (wenn niebt in der Tafel enthahen) 

Kennzeichnung 

Ueferbedingungen 
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d) sonstige Angaben, z. B. 

Hinweise, z. B. au£ andere SUndardi 

Anwendungsbeispielt 

Erlauterungen 


8Jl WerkstoS and Aosfuhrung 

Werkstoff- und Ausfuhningsangaben werden zu der Dai^ 
stellung des standardisierten Erzeugnisses gesetzt. Dies gilt auch 
fiir Baueinheiten zu zusammengeeetzten Standards, wenn wr 
Standard eine Stiickliste enthalt. Wenn die Baueinheiten ni 
fiir sich gezeichnet werden, dann darf die Stiidcliste 
bei der Darstellung stehenden Angaben uber Werkstoff und 
Ausfiihrung enthalten (siehe Bild 10). 


Lfd 

Nf 

Sfud- 

lohl 


Werkstoff 

Ausfiihrung und 8«merkungeis 

1 

3 

Kopptnt«(l 

Rir>dnarbenleder 

2.3 bis 2.5 mm ditik 

formgepreOt 

stumpf tusommengenOM 

3 

1 


Rmdnorbenledor 

2,3 mm didi 

mit Woctismoschinengom NM 18/3 
(noch OtN 60900) eufgen6hf 

3 

\ 

Kopponidtirm 

Rindnorbenleder 

2,3 bis 2,5 mm didi 


4 

1 

Oedtriomen fur Schtrm 

Rindnorbenledw 

2,3 mm didi 

gestredite I6nge 250 imm 

5 

6 

Rohrniet 8 X 1 5.5 X 5.5 OIN 7340 

Messing 


6 

t 

Sdtw«t0tcd4r *) *) 

Rind-, Kolb , Sdsof-, 
Ziegen . RoB-, 
Sdiweinsnorbenteder 

1 mm dick 

ongendht, noch mnen umgeschlogen 
und StoO geklebt 
gesomte Ikcite 60 mm 


•J Wifd on de» Schw*iOI*d*r* •m Zugtunor OOOf wire AopoifTcrung mn ... 

•tellung betonden oniogeben. - . . j 

n l*d#KoDftchutzkoppe die in a»en Teiltn der Norm eotipficht, i«! ouf dem Sehweinieder odei im Zugfvtter out der OW4» 
^ aoribeze.chnung (r b! 56 DIN 23303) «nd dem Herrttllerieichen gul lichtboc ond dowerhofi lu ver»eh«n. 


giAiUlaU ifttr KepfadiatslLappe nach DIN Z3 303) 

Fur Btandardifiierte Werketoffe aind die standardisierten Be- 
■ennungen und/oder Markenbezeichnungen zu verwenden, 

zum Bei spiel: 

Werkstoff: GG — 18 (Ge 18.91) nadi DIN 1691 

Wenn bei nidit staixiardisierten Werkstoffen ausnahmsweisc 
die Markenbezeichnung einea Lieferanten angegeben werden 
muB, dann wild der Name dea Lieferanten hinzugefiigt. Werk- 
stoffangaben konnen, ndtigenfalls in beschreibender Form, be- 
tondere Forderungen, z, B. hinsichtlich Festigkeit, GefUge, Koi^ 
rosionsbestandigkeit Oder Legierung enthalten. 

Werkstoffangaben konnen erganzt werden, 
zum Beispiel: 

Werkstoff: Werkstoffeigenschaften . . . besonderi TerelD- 
baren, GrauguB nach DIN 1691 
Werkstoff: . . . Oder gleichwertiger Werkstoff 
Werkstoff: Wenn bei Bestellung nichts anderet vor- 
geschrieben, wind . ♦ . geliefert 
Bei AusfQhrungsangaben kann sinngecnaO ebenso yerfah- 
ren werden. 

Aus dem Ausgangswerkstoff kann nidit immer ohne weiteret 
auf eine beslimmte Qualitat des fertigen standardisierten Erzeug- 
ni^ses geschlossen werden. Die Gflte wird gegebenen falls zusatz- 
lich gekennzeichiMt, s. B. wie ia DIN 6328 •ZylindersUfte, ge- 
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hartet**, sofern die Guteangabe allein nidil geniigt, wie bei 
Schrauben nadi DIN 267 .Schrauben, Muttern und ahnlichc 
Gewinde — und Formteile**. 

Unter .Ausfuhrung** wind der Fertigzustand des Eneug* 
nisses, die Oberflachenbehandlung usw. angegeben, z. B. bei Ein> 
bau gebohrt und veratiftet Oder geh&rtet, geschlifTen, phospha- 
tiert» verdiromt, lackiert 

Bei Halbzeug wird auch der Lieierzustand angegeben. z. B. 
handelsQbUch zugblank. 

Beispiele tilr Werkstoff und Ausfahrungsangaben in Be- 
9eidinun0rt)eicpielen iiehc Abadmitt 4.2 und Muateivtandard 

Bild n. 


tJK Gewidito 

Nadi Mbglichkelt warden durdi Wagen ermittelte Gewichte 
eingeaetzt £■ mufi erkennbar lein, ob Gewichte dutch Wagen 
Oder Errechnung ermittelt worden sind. Errechnete Gewichte 
werden mit dem Zeidien (angenahert) gekenr»zeichnet; 

dazu wird die Wichte, die der Errechnung zugrunde Uegt, an- 
gegeben. Beispiele siehe Bild 7, 8 und 9. 

Gewiditsangaben in kg (Kilogramm) werden bevorzugV hi 

g (Gramm) mdglichat vennieden. 


Beispiele : 

kg (fur ein StQck ohoe Zuaatz) 
kg/ 10 Stadc 
kg/ 100 Stack 
kg/1000 StUdc 
kg/m 

kg/1000 m 

Zulissige Gewichtsabweichungen werden in Einheiten, nicht 
in Prozenten angegeben, z. B. 100 kg ± 2 kg. 

Wenn Gewidite nicht ubersdiritten werden dUrfen, wird dw 
Wort „H6distgewidit- hinzugefOgt Dae Entsprechende gUt auch 
fUr «Mindestgewicht“. 

Sind fur ein sUndardisiertes Erzeugnis mehrere Werkstoffe 
zulassig, so kann in Tafeln fiir jeden WcrkstoH eine GewiAt- 
spalte eingesetzt Oder, bei einer f ** 

anderen Werkstoffe eine Umredinungszahl nach DIN 35 „Metal 
lisdie Werkstoffe, Gewichte in kg^dm* angegeben werden. sie e 


8w3 Hinweiae 

Hinwelse sollen auf das zum Verstkndnis und zur VoUstan- 
digkeit Notwendige beichrankt werden. 

FuBnoten sollen mSgUchst vennieden werden, desgleichen 
Hinweise auf andere Hinweiae. 

FuBnoten werden bei mehraeitigen Standards uber alle Seilen 
hinweg laufend beou mmer t. 

Bel Hinweisen auf andere Standards heiflt et; 


nach TGD . . . 
nadi DIN 


wenn das genannte Blatt herangezogen 

^ j ..rt 


siehe TGL . . . 
siehe DIN 


wenn auf das genannte Blatt nur auf- 
gemadit werden solL 
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OK 


Onipp# 3% 


Ma( W56 



M«0«Alo9«n 

Rohrverschraubungen 

lOr Hodidrvdi M«dl*ihing«n bis ND 160 


0000-56 


Oiwt <ii»# AN ^ OnrO. m4 Ifr^ 

wm4 Cmm •« S* WO* C «• •«racSM*iM !•**•» tn|UCM‘“ 

M »«fwi -icSl mrtn^ 

(Mta CMN 2JS0 » r 

ft Endv^rachraubunp 





Bl 



i!M 



m 












«w< fc »w>ipfd**«d sw 

Ci*d*<i ulifiiwiiiiftQ ft! Npm*t*pllp 4 ows Kq 4*J •fc 1^0) oim Ot 

Cndv»r«dtrogbimg 16 DIN 000 Rq 4>) K> Cu*) 



1 

1 

B 

■91! 

g 

B 



B 



B 

B 

1 

1 

1 

E 

i 


D 

a 

BS 

D 


QB 

D 

□ 

o 

IQ 

o 

m 

Q 

□ 

O 

K3 

GS3 

BSD 


D 

□ 


94 

m 

m 

12 





fl 

B 

B 

D 

D 

S9 

QQO 




m 

□ 

a 

SnDD3^S3S 


G«4e« weeldtit »snpp l d>« 



E 

1 

— 

m 


BB 


■■ 

- 

qs^zz^hhb 

DMOOO 

1-4 DM000 



t 

mi 



3-4DM000 

lQ32i!EZii 


i 

im 


DM 000 

9-4 DM000 

9-4 DMOOO 1 


- 

' 



mTz%»:zvr>m 



~ 


Roehdkhhm^ 


» DM9if3 1 


dm 000 Volt 3 
ihrw 

^ •) *)Mm S«»« } 


, DM 000 IM ) 

I MiteplotM la Dogltdioii I 

3 t«hfWlhin9«i IM ONA 


ypHs U MPO Salta 2 


U dM* dM 9 mO^»d » mi w d l«lpdi9 O k 0*»«4« M 


Bid 11: MoilcnUadftrd 
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W«rk»roff (b*i vAovbtn) 

*1 Vf »cVowbww9#w St (ffuAitoM JOkg'aiM* 2wgt•«^9fc•«l«w b*« 3SCr C). 

>9 4 Aodi OIN 1705 b*< 099 f»«i*v«ii nuu<fk*4i«« « Agt 

Soniltg* WvrkitofVt. | i Mon « tiil»tqM. noCt* V«<«tnbo^wK 9 0«« Btlticb'^wng iowt«< donfi i • ^ 

vOfitabeng ongvgeb^n* Cntfv^ru^owbwng (ntfv^rifNowbwng OiN 000 Mon«im«tQa fO Cv 

^ (fO) Huitankuptvr f Cw 9f.9 nodi OIN I72t 

W»«dio«Ma (C). nor fwr Qooduilbnr-Uitvngon 


Autiuhrung i StoM m Inttinbi b tdk n on f n rodftidiO w . 1. 1 4«rdi Bn b rowntnd 

^ CdwicAti dwrdi WAgon Wi StoM W «* A902 M »rvnHodi<it. 

G^windt fur Oborwodmutfor «tnd ZwndwmhKion Mtirudios fvtngowtnd* nodi OtN 3U wntf 247 

tur totw wnd Eintdtrowbio^nn Whilwortb tolirgowindo nodi OiN 259 iCowtnd* «•« bntMrroi OdHwng 

Ml Kora nidd voM OMg*idinitt«n.) 

OowMdordton nodi OtN 74 Aiolt 1 dfid 2. tdfdi 

lohrvondirovbungofi fOr M«6lo«rvngon worddn tm otgow t twdn mdn ointotn, londtrn m totirioowngon «on 0.3 bo 

5 m LAngo gnlinfnrt, dnron Diditigknit b«i owHHn frebodrwA von 240 kg cm* w6hf*nd 3 nnn nodi OiN SO t04 gnotwti itt Oi« 
HwgoIbwctiMn ond vor iotdiAdigwiigon oAhrofid do* Trantpodot Mid boi logofvng lu odiorn 

NohdOM FHlOilotdrotirt vtho OIN 2*4$ 

Afwditu0-C«w«iidnl6diov woh« OIN 3152 ioilio I 

Anwdndungi Ait Endv«r«<hroubung id dot* form • IW vorwondon. Oomgomdfl tmd tur lod* RotiHoitufig korxn ZwiidiO'- 
tiudio mrt Rugolbuditon out boidon Soilon ortordorticK MaftlOitungon mutton mdgtidid kurt Mui Nidw 
bonMsio AntddwtM tind lu vtriflitioAoni 


Aotgoboido OiditMigon dudon ntdd wiodor rorwtndot oordon. 


Hinweise auf veroftentlichte SUndard-£IntwUrfe lauten z. B. 
wie folgt: 

Technisch-wissenschaftliche Veroffentlidiungen, Ridit- 
linien fiir die Gestaltung, aiehe Entwurf TGL (DIN) . . . 

(.Standardisierung‘\ Heft . . . vom ... 19 . . .) 

VieUach sind Hinweise auf anderc (allgemeingiiltige) Unter- 
lagen zwedunaBig, z. B.: 

Auf dem in dieaem Standard featgelegtcn Erzeugnia 
ruhen Schutzredite (ohne Gewahr). 

Hinweise auf die Kennzeidinung standardisierter Erzeugnisse 
erhalten moglidist folgende Fassung: 

Erzeugnisse, die diesem Standard entsprechen. lind . . . 
(z. B. auf der Vorderseite) mit DIN (TGL) dem ... (z. B. 
dem Kenninhalt) und der Herkunftsbezeichnung zu kenn- 
zeidinen. 

Bei mehrseitigen Standards wird in der rechten unteren Edce 
des Hauptfeldes der ersten Seite die Gesamtseitenzahl des 
Standards angegeben, z. B. Fortsetzung Seite 2 bis 4 , nicht 
„Fortsetzung siehe Rudcseite**. 

Ebenso wird bei Hinweisen auf Erlauteningen. Anwendungs- 
beispiele usw. verfahren. 


4S 
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S.4 Erlauteningen 

Angaben, die nicht unmittelbar Bestandteil des Standards 
Sind, werden in Kursivschrift gesetzt, wenn sie nicht anders vom 
eigentlichen Inhalt des Standards unterschieden werden konnen. 

Erlauterungen zum Inhalt des Standards sind in vielen Fallen 
zweckmaQig, weil erfahrungsgemafi eine zu knappe Fassung die 
Anwendung und Einfiihrung eines Standards erschwert. Daher 
wird empfohlen, moglichst Erlauterungen aufzunehmen und 
diese bei groQerem Umfang als Empfehlungen herauszugeben. 
Hierzu ist AbsUmmung mit dem Amt fur Standardisiening 
erforderlich. 

Erlauterungen iiber den Geltungsbereich, iiber die Ent- 
stehung und Vorgeschichte des Standards werden als Vor- 
bemerkung vor den Hauptteil des Standards gesetzt. 

Allgemeine Erlauterungen zu Einzelheiten des Standards, 
audi Schriftlumsiibersichten, werden unter der Uberschrift 
,.Erlauterungen“ an den SdiluO des Standards oder auf die 
Riickseite gesetzt. 

Erlauterungen zu einzelnen Abschnitten konnen audi in den 
Hauptteil des Standards eingefiigt werden. Unter der Kopfleistc 
wird dann der Vermerk aufgenommen: 

Kursiv gedruckte Absatze sind Erlauterungen. 

Beispiel fiir einlcitende Vermerke: 

Dieser Standard entspridit Empfehlungen des 
ISO-Komitees Tom .»« 

f. Drucktechnisdie Angaben 

Die Standards soUen mdglidist in Grotesk-Schrift nacfa 
DIN 1451 gedrudct werden. 

Standard-Urschriften werden einseitig geschrieben. Der 
Standard (Darstellung, Tafeln, Text) soil auch bei Verkleinerung 
auf das Format A 5 moglichst lesbar bleiben. 

Standards, die iibeiw’iegend Text enthalten, werden im all- 
gemeinen zweispaltig gesetzt. Textzusatze zu Darstell ungen 
werden zweckmaBig nicht in Druckstockzeichnungen aufgenom- 
men. Sie werden so angeordnet, dafi der Text gesetzt werden 
kann. 

Druckstockzeichnungen werden in der Regel doppelt ao groB 
wie das gedruckte Bild ausgefuhrt 

Fur Hinweise (siehe Absdinitt 8.3) find kleinere Drucktypen 
als fur den Text zulassig. 

Uber das Aufstellen der Druckunterlagen gibt in Zweifela- 
fitllen das Amt fiir Standardisiening Auskunfl. 

Zeichnungen (Bilder) fiir Druckzwecke dehe DIN 474. 


10. Anhang 

10.1 VerzeiefanU der litiertea Standards and Nonnen (wird bei 

endgultiger Auagabe hinzugefilgt). 

10.2 Stichwortvenclchais 
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